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Garantiebewijs voor

huishoudnaaimachines

Een Pfaff-naaimachine is een kwaliteitsproduct, ver-
vaardigd uit de beste materialen en met de grooiste zorg.

Pfaff geeft U dan ook één jaar totale garantie, gerekend
vanaf de dag van aankoop, met betrekking tot materiaal-
en fabricagefouten

Mocht zich, onverhoopt, bij normaal gebruik en juist
onderhoud — overeenkomstig de gebruiksaanwijzing —
een dergelijke fout openbaren, gaat U dan mst de ma-
chine en dit garantiebewijs naar de Pfaff-dealer, die dit
bewijs mede andertekend heeft

Deze zal alle garantieverplichtingen voor Pfaff Benelux
B.V. uitvoeren.

Dat wil zeggen, indien inderdaad sprake is van een van
bovengencemde fouten — zulks ter beoordeling van
Pfaff Benelux B.V. — deze zonder enige kosten uwerzijds
door hem zullen worden hersteld.

Het spreekt vanzelf dat de garantie vervalt indien het type
of fabricagenummer op het garantiebewijs of op de
machine veranderd, deorgehaald, verwijderd of onlees-
baar is gemaakt, of indien — door wie dan ook — wijzigin-
gen in de tekst van dit garantiebewijs zijn aangebracht.
Pfaff Benelux B.V. is niet voor iets meer of iets anders
aansprakelijk, dan voor de hierboven omschreven ga-
rantie.

Dit garantiebewijs is uitsluitend geldig, indien dit direct
bij aankoop volledig wordt ingevuld en zowel door U
als door de officiéle Pfaff-dealer wordt ondertekend.

Voor Nederland: Voor Belgié

Pfaff Benelux B.V. Pfaff Benelux B.V
Kloveniersburgwal 77 Filips de Goedestraat 15
Amsterdam Brussel - 1040
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...sinds 1862

Garantiebewijs
voor de Pfaff-huishoudnaaimachine type
Fabricagenummer:
Datum van aankoaop:
Prijs van aankocp
Naam van de koper:
Adres: N
Woonplaats
Handtekening:

Naam van de Pfaff-deg

Adres-
Woonplaats:

Handtekening:
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Die rote Bildnummer zeigt den Beginn eines Nahvaor-
ganges bzw. einer Einstellung an der Maschine an

Vorschriften ber mechanische Sicherheitsanforderungen
nach DIN 5321

a) Der Benutzer hat wegen .ger auf- und abgehenden

Nadel aenuqend \“,;:. tadyiten zu lassen und die
it standig zu beobachten

B} EemT'Wecr '.Pi von. ‘Nads. NahfuB, Spule und Stich-
platie, ber Arbeilsuntarbrechungen ohne Aufsicht und
bei Wartungsarb&iten “st-die Maschine elekirisch ab-

2n, d. h, durch Betatigen des Haupischallers
oder Curm Herausziehen -des Netzsteckers zus der

Steckdose vom Netz zu frennen

ZUSCT

c) die maximal zuldssige Leistung der Lampe betragt
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Tachnische .-'ir-.-.-':e'urlcr-\" vorbehalten,
Subject to al' ;-atmrw. in design

Sous tout réserve de modifications t nigue




Contents

Models 204 to 211
Electrical connections .
Removing the bobbin case
Winding the bobhbin
Inserting the bobbin
Inserting the bobbincase . . .. .. - ...
Attaching the workplate
Threading the needle
Drawing up the bobbin thrﬂa
Placing fabric under the sewing foot
Regulating the upper tension
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| numeri rossi segnati di volta in volta, indicano | imzic
una determinata operazione di cucitura o comungue lo
stato di una regolazione della macchina.
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El nimero de ilustracion rojo indica el comienzo de un
proceso de costura o el manejo de los elementos de

mando.
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Radt illustrationsnummer angiver begyndelsen af en
syoperation, henholdsvis en indstilling af maskinen.
Innholdsfortegnelse

Modell 204 til 211

Tilkopling av maskin og fotpedal til lysnette i— 3
Spolekapselen tas ut 4~ 12
Spoling av undertrad 3— 3
Spolen settes | 33— 36
Spolekapselen settes | . 37— 39
Montering av tilleggsbrett for friarmsmaskiner 40 42
Overtraden tres | 13— 55
Undertraden hentes Gpp 56— 83
Plassering av stoffet under syfoten ga— 66
Overtradspenningen reguleres g7— B9
Undertradspenningen reguleres 70— 72
Rettsem - innstilling av stinglengde 73— 78
Retursem 75— 8i
Nalstillingen g2— B84
Siksaksam g5- 87
Transporter B 90
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Coser botoes

Fazer casas para botoes rca:aear‘:
Coser ponto cego.

Bordar

Passajar

Fazer bainhas

Modelos 207 a 211

Costuras elasticas

Modelos 208 a 211

Casa (para botoes)

Ponto cego ;

Modelo 210 e 211

Costuras com ponto de fantasia
Modelos 204 a 211

Substituir a lampada electrica
Limpar a zona do grifo
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O numero de ilustragao vermelho mdica o comego de
um processo de costura, respectivamente uma afinagao
da maquina.

Inhoudsopgave

Typen 204 t/m 211

Electrische aansiuiting -

Spoelhouder uitnemen

Spoelen van de onderdraad

Spoel inleggen

Spoelhouder inzeften :

Aanschuiftafel vrije arm aanzetten

Bovendraad inrijgen

Onderdraad omhoog halen

Stof onder de naaivoet leggen

Bavenspanning regelen

Onderspanning regelen .

Rechtesteek naaien (steeklengte msteilem ;

Achterruit naaien

Naaidstar‘-d instellen

Zigzag naaien .
Transporteur laten hakken

Naaivoetje verwisselen

Naald inzetten .

Knopen aanzetten

Knoopsgat maken

Blindzomen

Borduren .

Stoppen

Zamen ;

Typen 207 t/m 211

Elastische Naad

Typen 208 t/m 211

Knoopsgat

Blindsteek

Typen 210 en 211

Borduurnaden

Typen 204 t/m 211

Lampie verwisselen

Grijperbaan schoanmaken
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De vermelde rode nummers bij de afbeeldingen, geeft het
begin aan van het werkstuk of van de instelling der
machine




Knappeisying
Knapphullssying
Blindsting

Brodering

Stopping

Falling

Modell 207 til 211
Elastiske nyttesemmer
Modell 208 til 211

Sying av knapphnull . . .
Blindsting

Madell 210 til 211
Menstersem

Modell 204 til 211
Skifting av lyspeere .
Rensing av griperbanen
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De rode bildenummer viser begynnelsen pa en arbeids-
operasjon, henholdsvis innstillingen av maskinen

Innehallsforteckning

Modell 204 till 211
Elektrisk tillkoppling
Uttagning av spolkapsel
Spolning av undertraden

Isdttning av spole

|sattning av spolkapsel
Maontering av férlangningsbord
for friarmsmaskin

Tradning av overtraden
Upphamtning av undertrade .
Placering av tyget under pressarfoten
Overtradsspanningen installes
Undertradsspénningen instélles
Raksam - installning av stygniangad
Backsom
Nalinstéliningen
Sick-sacksom
Transportor
Byte av pressarfat
Byte av nal
Knappisyning
Knapphalssaomnad
Blindsom
Brodering
Stoppning
Fallning ;
Modell 207 till 211
Elastiska nyttosommar
Modell 208 till 211
Knapphal
Blindsom
Madell 210 till 211
Manstarsam
Modell 204 till 211
Byte av lampa
Rengoring av gnparbar‘a
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Rétt bildnummer anger bdrjan av en arbetsoperation
exempelvis instéllningen av maskinen.




Si sallysluettelo

Mallit 204 - 211
Sahkalaitteiden kytkenta
Puclakoteion irroittaminen
Alalangan puolaus . b
Puolan asettaminen puclakoteloon
Puolakotelon paikalleen asettaminen
Vapaavarsikoneiden lisataso
rlaldrluar'i pujotus

Alalangan ssiin vetaminen

Ompelun aloittaminen
Ylalangan Kireyden saato
Alalangan Kireyden saato .
Suorapmmel ja piston pituus
Taaksepainompelu

Neularn aseman saato
Siksakommel

Syattimen alaslaskeminen
Paininjalan vainto

Neulan vaihto

Napin ompelu

Napinliaven ompeliu

Piilo -ommel

Nimikoiminen ja koruompelu
Parsiminen

Pazrmaaminen

Mallit 207 - 211

Joustosiksak

Mallit 208 - 211

Napiniavet

Pilog -ommel

Mallit 210 - 211

Karistekuviot

Mallit 204 - 211

Lampun vaihto
Sukkulanradan puhdistus
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Kuvien punaisista numeroista alkaa ana uusi tyovaine

tal koneen uusi saato

Sadrzaj

Modeli 204 do 211

Elektriéni prikljucak

Vadjen|e ¢aure

Sukanje donjeg kanca
Ulaganje kale

Ulaganje caure

Postavljanie radne ploce

devan|e gornjeq konca

lzvlacenje donjeg Konca

Stavijanje materijala ispod nazZice

Regulisanje zategnutosti gornjeg konca

Regulisanje zategnutosti donjeg kanca

Sivanje ravnog boda

‘podesavanie brzine boda/

Sivanje U nazad

3"-*-esavar|;r polozaja boda

Sivanje cikcak - bodom

tanje transportara

anje nozice
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Menjanje igle
Prisivanje dugmadi
Sivanje rupica za dugmad
Sivanje slepog boda
Vezenje

Krplienje
Porubljivanje .
Modeli 207 do 211
Elasticni Sav

Modeli 208 da 211
Rupica za dugme . .
Slepi bod :
Modeli 210i 211
LUkrasni savowvi .
Modeli 204 do 211
Me"uarie sijalice

Ciséen je kudista hvatalice

Crveni broj slike ukazuje na pocetak jedne radne faze
sivanja, odnosno podesavanja Sivace masine

Igindekiler

204’ten 211 modeline kadar

Makinay! cereyana baglamak

Masurahdi cikarmak

Alt ipligi {(masurayl) sarmak .

Masuray! mekik 2 gegirmek .

Mekik'i yerine takmak . :
Serbest kol-surgu masasint ~:erie$n|rr1ek
Ust ipligi takmak

Alt ipligl yukarnya gikarmak .
Dekilecek seyi dikis ayad altina koymak
Ust ipligin gerginligini ayarlamak

Alt ipligin gerginligini ayarlamak :
Duz dikis yapmak (Adim boyunu ayarlamak)
Gerisin-ger| dikmek

Ignenin batis ddrumunu ﬁvar!amas
Zik-zak dikis yapmak . .

Kumas nakliyecisini (Transncnor u‘J mdrrmEK
Dikis ayadin degistirmek

l@neyi degistirmek

Dugme dikmek

llik yapmak (dikmek)

Kor dikis yapmak

Nakis yapmak

Crerek yama yapmak

Kenar dikisi yapmak

207'den 211 modeline kadar

Elastik dikis . -

208'den 211 modehne Radar

Ilik

Kor dikis

210ve 211 modeilennde

Tezyinat dikisleri

204'ten 211 modeiline kadar

Ampul'l degistirmek . . .

Mekik sahasin ‘erﬂl*ler‘ﬂek
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Kirmizi resim numarast, bir dikis ameliyesinin baslangl-
cini, dolayisiyle makina Uzerinde yapilan bir ayar gosterir.




Mivaf mepiegopévwy

MovTelAa 204 £wc 211

"HAexTpixT crL'J'J-:‘,nc'.-jtg .

‘Aduaipeoig Tiig kajourag Tol pacouplol
ToAtypa TG KaTW KAWTTIG

TonoBEmoig Tou pagouplod

TomoBémoig Tiig kadourag 7ol pacoupiod
Mpecapmoig Tiig émnpooBitou émbaveiag 1
EAeuBepou fpayliovecg

Mépaopa Tig dvw kAwaTig .

‘AvEBaopa kaTw KAWATTTG

Tomefémaoig Tol Oddoparoc kaTw amo 1o moda-

paki padiparog

PuBuioig TTig Taoewg TTig v KAWoTTg
PiBpiolg TTig TACEWG TG KaTW KAWOTHG
Ed@0ypappn Pehowvia (pubuioig prikoug Belovidc)
‘AvacTpodog padn :

PiuBpioig g Béoewg Tiig Pelowvidg

Zix-Cax padn

‘Amocuvdeoig Tol peradopiuig

m @ @

"Akhayn modapiol padiig

"AAAayT Behovng

Padn) xoupgmdov

Padr koupmaTpunag

TudAr Berovia

Keévmpa

Kapixwpa

Mipiopa.

MaovrtehAa 107 Ewg

"EAaoTikn) padn

MovTéla 208 &

Koupmorpurra .

TudAr] Behavia

Movredda 210 kai 211

AwckoounTikai padai

MovreAla 204 £we 111

"AMAayn Auxviag pwricpod

KaBapiopéc tol cuomipareg maciparec g
KAWOTHE - 3 . 221

‘O kokxivog apiipog elkovog Umodeikviet v Evapliv piag
Siadikaciag padiparog fj pdg pubpicews Mg pamropunxavic
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Bedienungsteile-Ubersicht
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enhebel Transporteur-
denfuhrung Versenkknopf
denflhrung mit Grundplatte
ulervarspannung Stichplatte
Zierstich-Automatic Greifer (verdeckt)
Modell 210 und 211 Grundplattende ckel
“&'J'rilst:fggjOO* NahfuB
| IOL"]!? a2l NahfuB-
Stichlagenknopf und Befestigungsschraube
Nutzstichknopf N PR
Nadelstange
(Modelle 208 bis211) ge-31ange
Garnrollenhaitar Fadenfuhrungen
3 S (&=
(At ckseite) Nahl_mhtbclj:aher
Zickzackbreiten- Kopfdecke!
Einstellknopf Oberfadenspannung
Spuler Lifterhebel (Ruckseite)
Handrad Nadelbefestigunags-
Auslasescheibe Sﬂa.:ﬂ{:i:‘ut)e
Stoffdruckerstange mit

Taste zum =
. : i Fadenabsc
Rickwartsnahen ey enabschneider
Bodenplatte

Stichlangen- !
Freiarm

Einstellscheibe
VerschluBklappe
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Names of parts shown

Take-up |lever

Thread guide

Thread guide with
bobbin winder tensiaon
Automatic embroidery
mechanism

(Models 210'and 211)
Utility-stitch button
(Madel 207)
Needle-position and
utility-stitch button
{(Models 208 to 211)
Spaol pins (at back)
Stitch width control
Bobbin winder
Balance whee|
Disengaging knob
Heverse-feed control
Stitch length control

Drop-feed control
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Bedplate
Needle plate
Shuttle (not visible)

Sewing foot
Sewing foot
thumb screw

Needle bar
Thread guides
Sewlight
Faee cover

Needle thread tension
o

switch

Needle setscraw
Presser bar with
thread cutter
Base piate

Free arm

Cover

Légende des élements essentiels
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Lavier releveur de fil
Guide-fil

Guide-fil avec tension
du devidair

Dispositif automatique
pour points fantaisie
(modeles 2102t 211)
Bouton pour points
utilitaires

(modeéle 207)

Bouton de deport du
point et pour points
utilitaires (modeles
208a211)

Broches a bobines
(dos de la machine)
Bouton régle zigzag
Devidoir

Vaolant

Disque de debrayage
Manette pour marche
arrnera

Disque regle-point
Bouton abaisse ariffe

w o,

Plateau fondamental
Plague a aiguille
Crochet (cache)
Flague du plateau
foridamental

Pied de biche

Vis de fixation du pied
de biche

Barre 2 aiguille
Guide-fil

Interrupteur eclairage
Plaque frontzale
Tension du fil
d'aiguille

Releveur du pied de
machineg)

Vis de fixation de
'aiguille

Barre presse-tissu
avec coupe-fils
Plague de base
Bras libre
Cache

;
:




Descrizione parti funzionali

Leva tendi-filo
Guida-filo

Guida-filo e tensione
per bobinare
Automatico per ricami Piedino
(modello 210 e 211) Vita di fissaggio
Bottone per punti utili piedino o
Bottone per posizions
ago e per punti utili
(modelli 208 fino 211)
Ferma-rocchetto
(dietro)

Bottone per lo zig-zag
Annaspatoio
Valantino

Disco di disinnesto
Tasto per cucire
indietro

Disco regolazione
lunghezza punto

Bottone per abbassa- =
mento griffa Sportello chiusura

-~ % n
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base

By —a —
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hg
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Barrad'ago

Passagqgi del filo
Interruttore lampadina
Flacca frontale
Tensicne filo
superiore

Leva alza-piedino
(dietro)

Vite ferma-ago

Barra premistoffa con
tagliafilo

N

]
[

"

n

8
0
1
2

Piastra di appoggic
Braccio libero

Denominacion de las piezas ilustradas

Palanca tirahilos Boton para ocultarel
Guiahilos transportador
Guiahilos con tensor Placa base

para |la bobinadora Placa de aguja
Dispositivo auto- Garfio (oculto)

matico para puntada Tapa de la placa base
de utilidad . Pie pransatelas
I.mocelos 2y 2H1) Tornillo de fijacion de!
istftﬂigaag puntaca pie prensatelas
(modelo 207) Sarrade aouip

Botdn para la pesicion Guighiles
de puntaday para Interruptor para el
puntada de utilidad alumbrado de costura
{modelos 208 a| 211) Tapa de la cabeza
Espigas portacarretes 25 Tensor del filo
(detras de la maquina) superiar

Botén regulador para Palanca alzaprensate-
anchos de zigzag las (detras ce la
Bobinadora maquina)

Volanta 7 Tornillo para fijacién
Disco de desem- de laaguja

brague del volante Barra del prensatelas
Pulsador para inver- _ canearahlios

sign de costura } Basede la maguina

= Bliasa afveladiza
Disco regulador para brazo en voladizo

largos de puntada Tapa de cierre
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llustracao grafica e relagao dos elementos de manejo

1 Alavanca do fio 14 Botao para baixaro
2 Condutor do fio transportador
3 Condutor do fio com 15 Base da carcaca
pressac praviada 16 Placa do ponto
bobina 17 Lancgadeira (gscon-
4 Ponto de fantasia — dida)
Automatico (modelo 18 Tampada baseda
210e211) cabeca
5 Botao auxiliardo 18  Calcador
ponto 20 Parafuso de fixacao
6 Posicdes dopontoc e para o calcador
botao auxiliar do 21 Fiarra da agulha
3;3?‘10 (modelo 208 a ) ondutoras :. *|c-
) An
de linhas (parte Ag RS '=
posterior) 24 lamo? da \,gbequ
8 | afinacao da 25 Pressacdo fio

largura do zigue-zague superior
8 Bobina B - 26 Alavanca do ventilader
(parte posterior)
27 Parafuso de fixagao
da agulha

10 Roda manual
11 Discode

cesembreagem .
G Tasth oaiaehecr B 28 Barra compressorado
© trac para caser para tecido com sistema
3 N | de corte
3 S50 = ] ] =
A 2¢ Placa dabase
comprimente do 0 B )
B pisn o [t
oonta 30 Brago livre

-

31 Tampade fecha

Algemeen Overzicht

1 Draadhefboom 15 Grondplaat
2 Draadgeleider 16 Steekplaat
3 Spanning spoelwinder 17  Grijper [onder steek-
4 Borduur-automaat plaat)
Type 210en211) 18 Afdekplaatje
5 Nuttige-steek-toets 19 Naaivoethe
(Type 207) 20 Bevestigingsschroef
6 MNaaldstandsteller en naaivoet
nuttige steektoets 21  Naaldstang
(Type 208 t/m 210) 52 Draadg—:le;cler
7 Garenkloshouder 23 Schakelaar voor naai-
B Zigzagsteller lampie
2 Spoelwinder 24 Kopdeksel
10 Handwiel 25 Bovenspanning
11 Frictieschroef 26 Naaivoéﬂichtef
12 Toets voor achtar- 27 Naaldschroef
waarts naaien 28 Naaldstang met draad-
13 Steekle nq:e&teller afsniider
14 Transporteur ver- 29 Bodemplaat
iy 30 Vrijearm
31  Afsluitklep
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llustration og oversigt over betjeningselementerne

Tradgiver 14
Tradferer

Tradferer med spole- 15
forspeanding 16
Pyntesemsautomatik 17
(model 210 0a 211} 18
Nyttesemsknap 19
(model 207) 20
Indstillingsknap for
stingplacering og 21
nyttesemme (model :
208 til 211) 22
Garnholderpinde (pa 23
bagsiden) 24
Indstillingsknap for 25
zig-zag bredde 26
Spoleapparat

Svinghjul 27
Kablingshjul for friger- 28
slse af svinghjulet

Knap for tilbagesyning
Indstillingshjul for
stinglaangde

Knap for seenkning af
transporteran
Grundplade
Stingplade

Griber (skjult)
Grundpladedazksel
Trykfod
Fastspendingsskrue
for trykfcden
Nalestang
Tradfersre

Kontakt for sylampen
Dzkplade
Overtradsspaending
Trvkfodslefter (pa
bagsiden)
Naleholderskrue
Trykfodsstang med
tradafskaarer
Grundplade

Friarm

Griberdesksel

Dette er de viktigste delene

Tradlefter
Tradfering
Tradfering med spole-
spenning
Menstersems-auto-
matic (Modell 210 og
211)
Nyttesemsinnstiller
(Maodell 207)

Bryter for nalinnstill-
ing og nyttesemmer
(Modell 208-211)
Snelleholder

Bryter for innstilling
av siksakbredden
Spoleapparat
Handhjul

Utleser for handhjul
Tast for ratursem
Innstillingshijul for
stinglengde

Knapp for senking av
transportaren

(P vy I
—b 1

Grunnplate
Stingplate

Griper (under sting-
platen)
Grunnplatedeksel
Trykkfot
Festeskrue for trykkfot
Nalstang
Tradfersre
l.ysbryter
Toppdeksel
Qvertradspenning
Trykkfotlafter (pa
baksiden)
Festeskrue for nal
Trykkfotstang med
tradkutter
Bunnplate

Friarm
Griperceksel
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Detta ar de viktigaste delarna

Tradtilldragare
Tradférare
Tradforare med
spolspanning
Monstaersoms-
autamatic (Modell
2100ch 211)
Nyttosomsknapp
(Modell 207)
Ratt for nalinstélining
och nyttosommar
(Modell 208 -211)
Tradrullsstift
Ratt for installning av
sick-sack bradden
Spolapparat
Handhjul
Frikopplare for
handhjul
Knapp for backsom
Installningshjul far
stygnlangd

s

~l o

Ty
QW

2|

Knapp for sankning av
transportoren
Bottenpl
Stygnplat
Gripare
(under stygnplaten)
Skjutiuc

ﬂre s:—.r*-‘ot

v for

Ompelukoneen tarkeimpien osien

b= O M —
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ngannastin

I_ ngan ohijain
Puclausiangan kiristin
Koristekuvio-
automatiikka (mallit
210-211)
Hyotyommelvalitsin
""'jﬁ i 207 |

mmel-ja neulan
‘t\l-‘rral‘i valitsin

(mallit 208-211)
Lankatapit

Piston leveyden saddin
Poulauslaite
Kasipyora
Ompelukoneiston
kytkinlewvy
Taakseompelu vipu
Piston pituuden saadin
:u'“thr'mn Korkeuden

21
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nimitykset

Koneen laatta
Pistalevy

Sukkula (pistolevyn

alla)

Sukkulan peitel

Paininj

Paininjalan
Kinnitysruuv
Neulatanko
Langanonjamm
Valokytkin

Paatylevy

Yidlangan Kiristin
Paininjalan nostin
Neulan kiinnitysruuvi
Painintanko
langankatkaisiminiegn
Pahjalevy

Vapaavarsi

Paitalevy
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Graficki prikaz i pregled delova za posluzivanje

1

3

Trzavac

Vodica konca
Vodjica konca sa
zateznikom konca
Automatika ukrasnog

boda /modeli 2101211

Dugme za korisni bod
Dugme za podesavanje
i karisni bod /modeli
208do 211/

Drzacdi kalema kanca
/zadnja strana/

Dugme za podesavanie
girine cikcak-boda
Suka¢ konca

Ruéni tocak zamajak
Okrugla ploCica za
iskljucivanje

Dugme za sivanje

u nazad

Okrugla plogica za
podesavanje duzine
boda

Dugme za spustanie
transportera
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Osnovna ploca
Ubodna plo¢a
Hvatalica /pokrivena/
Poklopac osnavne
ploce

Nezica za sivan|
Zavrtanj za
pricvricivanje noZice
lglenjaca

Vodjice konca
Prekidac za svetlo
Poklopac na glavi
masine

Zateznik gornjeg kanc
Dizag nozice
Zavrtan| za
pricvrScivanje igle
Pritisna Sipka sa
rezacem konca
Podnoina ploéa
Cilindar

Priklopac

Grafik resim ve isletme aksaminin goriinisu

Iplik kolu (horoz)
Iplik gegidi

Iplik gegidi ve sarict
on-germe

Tezyinat dikisi
otomatigi (Model
210ve 211)
Yararli-dikis dugmesi
(Maodel 207)

Batis durumlan ve
yararli-dikis dugmesi
(208'den 211 modeline
Kadar)

Iplik bokini mesnedi
(arka tarafta)
Zik-zak genisliklerini
ayar dugmesi

Sanct

El garki

Kavram levhasi
Gerisin-geri dikme
tus u

Dikig (adim) boyunu
ayar rondels

Ca Ca n
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Kumast yuruten
nakliyeci'yi asagiya
daldirma dugmesi
Temel levha

Batis levhasi
Kavrayici (ortdlmus)
Temel levha kapad!
Dikis ayag!

Dikis ayagin tesbit
civatas

lgney! tutan gubuk
Iplik gegitleri

Dikis 15131 salteri
Kafa kapagi

Ust ipligi germe diizeni
Havalandirici-kolu
(arka tarafta)

l@ne'yi teshit civatasi
Kumas bastiricist

Taban levhas:
Serbest kol
Ortme kapadi




Mpadixkn mapaogracig kai fmonTeia TGV TRREATWY
Xetpropol

1
2

3

Moy Adg kKhwoThg
“Yrroomhplypa KAWSTTg
“YreoTiipiyHa KALCOTHG

HE gUyxpovov TTpokarap-

KTIKT] TATIV THG KAWOTG
ano 10 {agoupaxt
AdTdparo oloTmpa
padng dlakoopnTikiay
pad@v (MovtéAda 210
xai 211)

Kepfiov guctfipatog
ETAOYTIC Xenoidou
padric

Koufiov émAoymng
Becrwg Behovidg Kal
xproigou padrg
(MavTélAa 208 Ewc 211)
"Yrodoxis yia ta
kapouhia TG KAWCTTG
(dmolic mAeupad)
Kapfiov pulipioewg Tol
mAGToug THg Lik-Jax
Bedowidg

Zicmmpa Tuliypatog ToU
HagoupLlod
XeipoTpoxdg

Aiokoc armcouvdioeg
guaTnpateg padrc
MAfkrpov 81" avagTpe-
dov padnv

13
14
15
16
17
18

19
20

29
30

3

Awakarrme puBpioewg
roill prikoug TNG BeAovidg
Koufiov émocuvléoewg
TOU HETADOPEWS
MAaxa g Paogewg
MAdka KEvTTioswg
ZicTmua maciyarog TS
KAWOTTC (KEKQAUPPEVEY)
Kéahuppa Thg mAakag
g Paczwg
Modapékl padiparog
BiSa orepewsatwig Tol
modapiol pagiparog
PafRdog Tiig Pehdvng
‘Yroornpiypara KAw-
TS
Alardmg pwTIoHod
padiparag
Kahuppa g kKedahfig
Téaoig tig &mavw kKAw-
oing
Moxhog EEaspioTnpog
(dmolia mAzupd)
BiSa grepeligEws NG
BeAovng
“EXacua méoswg 7ol
G¢aoparog pE KomTipa
KAWTTTIG
‘ESadiaia mAdxka
'EAelBepog Ppaxiwy
ZioTnua aodalicews
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Einstellung der Fadenspannungen

Die normale Einstellung der Oberfadenspannung lie
zwischen 2 + 4. Richtige Fadenspannungs. Abb. 67 + 7
rechts.

Bilden sich Schlingen an der Unterssite
Oberfadenspannung fester drehen (Abb. 68).

Bilden sich Schlingen auf der Oberseite, Oberfaden-
spannung loser drehen (Abb. 89),

Die Unterfadenspannung durch Regulieren der Schraube
einstellen. Abb. 71 = fester drehen / Abb. 72 = loser
drehen.

Nach elngelegter Spule soll sich der Faden mit leichtem
Widerstand weich abzishen lassen.

Regulating the thread tensions

The normal setting of the upper tension is between 2
and 4. The correct tension requlation is illustrated in
Figs. 87 and 70 at right.

When loeps occur on the underside of the fabric. in-
crease the upper tension (Fig. 68).

When loops accur on the surface of the fabric. decrease
the upper tension (Fig. 63)

Regulate the lower tension by turning the screw Fig. 71
= tighten the screw / Fig. 72 = |oosen the screw.

With the bobbin inserted in the bobbin case, you should
be able to pull the thread against a slight resistance.

Reglage des tensions de fils

Le réglage normal de ia tension du fil supérieur se situe
antre 2 et 4. Pour la tension convenable, voir les illus-
trations 67 et 70 a droite.

RAenfarcer la tension du fil supérieur si des boucles de
fil se forment 2 |a face inférieurs de I'ouvrage (fig. B8).

Si des boucles se forment,  |a face supérieure de 'ou-
vrage, diminuer la tension du fil supérieur (fig. 69).

La tension du fil inférieur se régle & 'zide de la vis
Figure 71 = serrage de la tension — figure 72 = des-
serrage de la tension.

Le fil doit oppaser une faible résistance, mais couler en

souplesse. en lg tirant de la boite & canette garnie ot
eniilée




Regolazione delle tensioni

La tensione normale va regolata tra 2 e 4 per |a giusta
formazione del punto (vedi fig. 67/70 destra).

Se si formano dei cappii sulla parte inferiore della stoffa
rafforzare la tensione superiore (fig. 68); se | cappii si
formane sulla parts superiore, occorre allentare la ten-
sione superiore (vedi fig. 89)

|'s

L2 tensiane inferiore si regola girando la vite di regola-
zione (fig. 71 = rafforzara —allentare = fig. 72).

Se la tensione & regolata correttamente, il filo dovrebbe
uscire con una leggera resistenza.

Ajuste de las tensiones de los hilos
La tension normal del hilo supericr se halla entre 2 v 4.

Para la tensién correcta de los hilos; véanse las figs. 67
y 70, derecha

Si se forman bucles en &l revés del material, aumente
tension del hilo superior (fig. 68)

]

Sl los bucles se forman en &l deracho del material,
minuya la tension del hilo superior (fig. 9).

Lz tension del hilo inferior se regula por medio del
tornillo. Fig. 71 = aumenta / Fig. 72 = disminuye.

Una vez colocada la canilla (bobina), 21 hilo debe fluir
on suavidad, pero con unz ligera resistancia.

Ajustamento das tensoes dos fios

w

A tensd@o normal do fio supericr situa-se entre 2 e 4. Par
a tensao correcta dos fios, veja-se as figuras 67 e 70, &
direita.

Caso se formem lagos no avesso do pano, aumenta
tensao do fio superior (figura 88)

Caso se formem lagos na parte superior do pano, dimi-
nuir a2 tensao do fio superior (figura 69).

A tensao do fio superior regula-se por meio do parafuso.
Figura 71 = aumentar — Figura 72 = diminuir.

Uma vez colocada a canela (bobinzg), o fio deve deslizar
com suavidade, mas com uma peguena resistencia

Instellen van de draadspanning
De gebruikelilke spanning ligt tussen de cijffers 2 = 4
Afbeelding 67 en 70 rechts geeft de goede draadinslag

aan

Komen er lussen aan de onderzijde van de stof, dan
moet de bovenspanning wat steviger worden gezet
(Afb. 68).

omen er lussen aan de bovenzijde van de stof, dan
moet de bovenspanning wat losser worden gedraaid (Afb.
69)
De sposlspanning door drazien van de schroef instellen.
Afbeelding 71: vasier draaien / Afbeelding 72: losser
draaien.

edaan, meoset de draad
nnen afwinden
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Regulering af tradspzndingen

Normalindstillingen af overtradsspeendingen ligger mel-
lem 2 + 4. Korrekt ilagt trad, se fig. 67 + 70 til hajre.
Danner der sig lokker pa undersiden af stoffet strammes
overtradsspeendingen. (Fig. 68).

Danner der sig lokker p& oversiden slakkes overtrads-
speandingen. (Fig. 69).

Undertradsspesndingen reguleres ved at dreje pa skruen
Fig. 71 = spaendingen foroges / Fig. 72 = spaendingen
sleskkes

Nar spolen er ilagt s man kKunne mazrke let modstand
ved at traskke svagt | ._réden

Regulering av tradspenningen

Normalinnstillingen av overiradspenningen ligger mel-
lom 2 og 4. Korrekt ilagt trad, se fig. 67 + 70 til heyre
Dannes det lokker pad undersiden av stoffet. strammes
overtradspenninger, (fig. 68).

Dannes det lokker pa oversiden av stoffet. lases over-
tradspenningen, (fig. 69)

Undertradspenningen reguleres ved & dreie pa skruen.
Fig- 71 = spenningen strammes / fig. 72 = spenningen
loses.

Nar spoien er pa plass | spolekapslen skal man merke
en lett motstand nar man trekker i traden

Instéllning av tradspanningen

Den normala installningen av dvertradsspanningen ligger
mellan 2-4, Riktig tradspanning s. bild 87-70 hoger

Bildar traden oglor pa undersidan av tyget ar overtrads-
spanningen far |6s. Atgdrd: nagot hardare spénning (bild
68).

Bildar traden dglor pa 3 ersidan av tyget ar dvertrads-
spanningen for hard. Atgard: nagot l&sare spanning (bild

ndertradsspanningen regleras genom att vrida skruven
{enl. bild 71-72). Bild 71 = hérdare spanning. Bild 72
= |0sare spanning.
Nar undertradsspanningen ar ritt instdlld skzall traden
med ett svagt motstand kunna dragas ur spolen

Langankireyden saato

Normazli yldlangan kiristys on numeroiden 2-4 vilillZ
Yizlangan kireyden saatd on neuvottu kuvissa 87-70

Jos ommeltavan kankaan alapuolelle syntyy lenkkejz, on
ylalankaa kiristettava (kuva 68).

Jos |enkkej2 syntyy kankaan ylapuolellz. on vylélankaa
loysattava (kuva 69).

Alalangan kireys saadetaan puolakotelon sivussa ole-
vasta ruuvista. Kuva 71 = suurempi kireys, kuva 72 =
pienempi kireys

Jos lanka ottaa kevyesti vastaan sitd puolalita vedettdes-
sa, on alalangan kireys oikea.




Requliranje napetosti konca

Normalno regulirana napetost

zmedju 2

2 stvaraju évorovi na gornjoj strani
g konca

odesiti vijkom, sl. 71
t

iplik gerginliginin ayarlanmasi

gerginliginin n

iplik gerilimini, civata vasitasivla ayarlayiniz. Resim
= s1k| geviriniz / Resim 72 = gavsetiniz
Masura yerine takildiktan sonra, iplik, hafif bir mukave-
met gostererek yumusakca yukariya gekilebiimelidir

PUBuioig THig Taotwg Tod vnparog

'H kavovikn Secic puBuigewg THC TATEWE THG EMavis KAu-
oTiig eUpiokeTal yetadl 2 + 4. Kavoviki puBuiaig Tig Taotig
THg kAwaoTtg BA. £ix. 67 + 70 BeLid

'Eav oynpatilovral GnAziég orrv xatw mheupa rol Gddcue-
og, odiare Ty Tagv g Enavie kAwathg (cix. 68)

Edav gynarifovral BrAeieg omnv émavw Theupa Tod sddoua-
ToC, ¥ahopwoarte THV TAoWV THC Lmaved KAWTTRG (£ik. £9)
PuBjicats TAv Ttdowv T1Hg karw xhworfic Sia oTpodfic AL
Bidag. Eik. 71 = odifipo | Eik. 72 = xaAgpwalg

MEeTa TNV ToTToBETOIvV T¢ Touplod, TRETTEL N KAweTH va

TpaPiETal wE Ehadpay av
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Vorschriften liber mechanische Sicherheitsanforderungen
nach DIN 5321

a)

Benutzer hat wegen der auf- un
el genugend Vorsicht walten zu |
N.:."!S elle bel der Arbeit standig zu beo
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iszlehen des Netzstec rs aus de

c) 5sige Leistung der Lampe betragt

ichnormenausschull Maschinenbau im Deutschen Nor-
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Voorschriften voor technische veiligheidsmaatregelen
ingevolge DIN 5321
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