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Bedieningsdelen van de naaimachine

100 Handgreep
101 Deksel
102 Viiegwiel
103 Koppelschrosf
104 Hoofdschakelaar
105 Tiptoetsen
106 Steeklengteknop
107 Afneembare werkbox
met accessoiresvak
108 Steekplaat
109 Voethouder met naaivoet
110 Draadinsteker
111 Waarschuwingslampje:
spoeltje bijna leeg
112 Toets "naald onder”
113 Toets "langzaam naaien”
114 Stofdrukker
115 Toets "rijasteek”
116 Naaldslot met borgschroef
117 Toets "achteruit”
118 Programmatabel
119 Spoelas
120 Grendplaat
121 Kiepje, daarachter de grijper
122 Vrije arm
123 Inrijggleut
124 Bovenspanning
125 Draadgeleider (spoelen)
126 Draadhefboom
127 Spoelvoorspanning [uitdraaien)
128 Garenpen met borgschijf
129 Tweede garenpen (kantelen)
130 Dubbel stoftransport
met draadafsnijder
131 Stofdrukstang
132 Vakje voor naaikompas
133 Siersteekinstelwiel (1171

~ A
Elementos principales y mandos de la |
maquina de coser
100 Asa
101 Tapa superior
102 Volante
103 Disco de desembrague
104 Interruptor general
105 Teclas pulsadoras
106 Regulador del largo de puntada
107 Suplemento con compartimentos
para accesorios

108 Placa de aguja

109 Portaprensatelas con prensatelas

110 Enhebrador de |a aguja

111 Control del hilo inferior

112 Botén para "aguja abajo”

113 Botén para "costura lenta”

114 Palanca zlzaprensatelas

115 Boton para "hilvanado”

116 Portagujas con tornillo de fijacion

117 Boton para costura en retroceso

118 Tabla de programas

119 Devanadar (bobinadora)

120 Placa base

121 Tapa del brazo (detras se halla el gar-
fio)

122 Brazo al aire

123 Ranuras de enhebrado

124 Tensor del hilo superior

125 Guia para &l hilo del devanador

126 Tirahilos

127 Guia para el hilo del devanador
(orientable)

128 Portacarretes con disco

129 Segundo portacarretes (abatible)

130 Transportador superior con cortahilos

131 Barra del prensatelas

132 Compartimento para tablas de pun-
tados ornamentales

133 Regulador de la puntada de adorno
{1171)
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,//_ Deze pagina open vouwen ™
Extienda esta hoja
Bu sayfayi disariya dogru katlayiniz J
Opnio | pessa siou ut J

(Veiligheidsvoorschrift \ KDIN {Alman Endiistri Normu) 57730\

.

voor huishoudnaaimachines Kisim 2C'ye gbre evde kullanilan dikis

volgens DIN 57700/28; IEC 335/28 makinalari igin giivenlik talimatlan

a) Men dient steeds voldoende voorzich- al Makinay kullanan kimsenin, yukariya
tigheid in acht te nemen, vooral ten ve asadiya dogru hareket eden igne
aanzien van de op-en neergaande dolayisiyla, yeteri kadar dikkatli dav-
naald en de werkwijze van het naaime- ranmasi ve galisma esnasinda dikis
chanisme regelmatig in het oog te verini devamh olarak gozlemesi gerekir.
houden. b) Makinarin terkedilmesi esnasinda,

b) Bij het verlaten van de machine, bij het bakim isleri esnasinda veya parga-
onderhoud en schoonmaak of bij het larimin veya ilave parcalann degistiril-
verwisselen van mechanische delen of mesi sirasinda makinarn figini prizden
toebehoor, dient de stroomtoevoer te cikarmak surstiyle, ceryanin kesilmesi
te worden uitgeschakeld door de stek- gerekir.
ker uit het stopcontact te nemen. ¢l Lambanmn miisaade olunan azami gicl

c) Er mogen uitsluitend naaimachine- 15 Vattir.
lampjes van maximaal 15 Watt voor B )
deze machine worden gebruikt. Nokkrar drygaisradstafanir

a) Gaetid pess ad fingur verdi ekki fyrir
nalinni, begar saumad er.

b) Gerid pad ad venju ydar ad taka vélina
ur sambandi, pegar skipta parf um nal,
saumfot, eba pegar hér erud ad
hreinsa og smyrja velina,

c} Aldrei ma vera sterkari pera i v&linni
an 15W.

Normas de seguridad para maquinas
de coser domeésticas segun DIN
57730, parte 2C

a) Debido al movimiento vertical de la
aguja, el usuerio debera tener todo el
cuidado posible durante el trabajo y no
debera apartar la vista de la zona de
costura,

b) Al cambiar la aguja, el pie prensatelas,
la canilla o la placa de aguja, lo mismo
que al limpiar, engrasar o reparar la
maquina, o siempre que no la use,
debera desconectarla eléctricamente,
8s decir, debera sacar el enchufe de la
red.

c) La potencia max. admisible de la bom-
billa es de 15 W.

AN
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Inhoud pagina 65 lt;:nﬁekilar Sayfa 69

\fndice: pag. 67 Efnisyfirlit er a bis. 71




Dikis makinasinin kullanim parcalan

100 Tasima kolu

101 Agilir kapanir kapak

102 El carki

103 Ayirma diski

104 Ana salter

105 Tuslar

106 Batis uzunlugu ayarlayicis

107 Teferruat (ilave pargalar) kutucugu ve
teferruat bdlmesiyle birlikte, degise-
bilen (dikilecek seyin tzerine kon-
dugu, kaldinlabilir) dikis yluzeyi

108 Baus levhasi

108 Dikis ayad tutamag, dikis ayagl ile
birlikte

110 Igneye iplik gegirici

111 Alt iplik-kontrol gostergesi

112 Tus: "iplik asafda”

113 Tus: "yavas dikme”

114 Kumas bastirma kolu

115 Tus: "teyel dikisi”

116 lgne tutamag, tespit vidas ile birlikte

117 Tus: "geriye dogru”

118 Program gostergesi

119 Sarict

120 Zemin levhasi

121 Kapak klapesi, arkasinda kiskacg

122 Serbest kol

123 Igneye iplik gegirme yanigi

124 Ust iplik gerginligi

125 Sanai-iplik kitavuzu

126 Horoz

127 Sarici-iplik kilavuzu
(cevrilebilir)

128 Daner diskli makara tutucusu

129 lkinci makara tutucusu
(yukariya cevrilebilir)

130 Iplik kesicisiyle birlikte cift kumas
tasimasi

131 Kummas bastirma gubugu

132 Bordir-cetveli (tablosu) i¢in bolme

133 Sis dikisleri icin ayar dogmesi (1171}

Hiutir vélarinnar

100 Handfang

101 Fellilok

102 Handhjol

103 Lausagangsskrufa

104 Adalrofi

105 Takkar fyrir saurna

106 Sporlengdarstillir

107 Vinnubord med hélfi fyrir aukahluti

108 Stingplata

109 Halda fyrir saumfastur

110 Praedari

111 Ljés fyrir undirtvinna

112 Takki,,nalin nidur"

113 Takki , saumad haagt™

114 Fotiyftir

115 Takki, bresdispor"

116 Nalahalda

117 Afturabaksaumur

118 Tafla tyrir saumspor

119 Spolari

120 Botnplata

121 Armlok, og par fyrir innan griparinn

122 Friarmur

123 Raufar fyrir praedingu

124 Yfirtvinnaspenna

125 Prasdistyring fyrir spolun

126 Pradgjafi

127 Praedistyring fyrir spolun (sem er smellt
i)

128 Tvinnakeflishalda med skifum

129 Auka keflispinni (sem er ytt upp a vid)

130 Efriflytjarinn og tvinnahnifur

131 Fotstong

132 Holf fyrir beekling um sporin

133 Stillihjo! fyrir skrautsauma (1171)




/Aansluiten van de machine \

Handgreep naar boven zetten.

Conexién eléctrica
Eche hacia atras el asa.

Elektrik baglantisi
Tasima kolunu arkaya do@ru deviriniz.

Tenging vélarinnar
\Leggib handfangid nidur,

/

De koffer van de machine nemen.

FA

Saque la maleta funda.
Canta kapagini kaldiriniz

Lyftia lokinu.

e )
/

Bovendeksel 101 opanen.

Abra la tapa superior 101,
Agihr kapanir kapagi (101) acimz.

Oprud fellilokid 101

o
-

AN

Het snoer aansluiten.

Conecte €l cable a la red y a la maquina.
Ceryan kablosunu baglayiniz.

Tengid velina vid rafmagn.

N _J




o~
Snoer uit het voetpedaal trekken. \\
Saque e| cable del pedal,
Kabloyu marstan disanya dogru cekiniz.

Togid leidsluna tr métstadunni.

L ¥
/De stekker in de machine steken en het \\

pedaal op de vlioer zetten.

Conecte el cable del pedal 2 la maquinay
cologue éste en el suelo.

Mars kablosunu makinaya baglayimz ve
mars yere koyunuz.

Tengid leidsluna vid vélina, og setjid motsioo-
una a golfid.

o /

/'Schakalaar 104 indrukken waarna ook het\\
lampje zal gaan branden.

Pulse el interruptor general 104. La lam-
para de costura se enciende.

Ana saltere (104) basimz, bu arada dikis
15131 yanar.

Prystid 4 adalrofann 104 og um leid kviknar 4

Qés'mu. -

3




/Spoelen: Met de linkerhand de werkbm\

wegdraaien.

Preparacion del devanado: Tome &l
suplemento por abajo y girelo hacia la
izquierda.

Ipligi masuraya sarmanin hazirlanmasi:
Dikis ylizeyinin altin tutunuz ve bunu sola
dogru gevirerek dondlrindz.

Undirbaid spolun: Gripid undir bordid. og
Qﬁﬂib pvi til vinstri,

Klep 121 neerklappern. \

Abra hacia abajo la tapa 121.
Kapak klapesini (121) asagiya dogru aginiz.

Opnid lok 121 nidur a vid,

L9 o

Spoelhuls aan klepje N wegtrekken. \

Levante la bisagrita N y saque la capsula
portacanillas.

N klapesin yukariya kaldiriniz ve mekigi
disariya dogru cekiniz.

Togiod i loku N, og takid spaluhusid ir

/Kiepje N leslaten, dan valt de spoel eruit. \

Suelte la bisagrita N y saque la canilla
{bobina).

N klepesini serbest birakiniz ve masuray|
cikanniz.

Sleppid loku N. og pa deftur spalan ur.

o _




//Steek de spoel op de spoelas 119, en \

draai hemn tot gleufje N over stift O valt.

Coloque la canilla sobre el devanador 113
de forma que la espiga N encajeenla =
ranura 0.

Masuray sanct (119) Uzerine geciriniz. N
piminin 0 yana! icerisinde bulunmasi
gerakir.

Setjid spoluna a spolarann 119 Hak N verdur

\ adfallairaufO

/Vliegwiel vitschakelen: Pak het vliieg- \
wiel vast en draai koppelschroef 103 naar
u toe.

Desconexion del mecanismo de
costura: Sujete el volante y gire el disco
103 hacia el frente.

Dikis mekamzmasim kapamak: El
carkini sikica tutunuz ve disk 103"l dne
dogru ceviriniz.

Setjid vélina i lausagang: Haldid um hand-

Khjélib og losid skrifu 103.

//

Tweede garenpen omhoog klapper .
Eche hacia atras el segundo portacarretes.

ikinci makara tutucusunu geriye dogru
gevirerek donduriniz!

Y110 auka keflispinnanum upp.

/Garenk!os op de pen schuiven en borgen\

met schijfje P

Introduzca en el portacarretes el carrete y
el pequefio disco P.

Makarayi ve kugiik doner diski (P) tutamak
Uzerine surunuz.

Set)id tvinnaketli og litla skifu P a pinnann.

\_ Y,
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Spoelwinden vanaf de tweede garen-

[=}]

/

pen:

Haal de geleider 127 uit de machine. Dan
de draad via geleider 125 en volgens 127
voaren, waarbij de draad tevens onder
drukveer N moet worden geleid (zie teke-
ning). Dan de draad enkele keren op het
spoeltje wikkellen. Spoelas naar rechts
duwen. Pedaal indrukken en de spoel vol-
winden. De volle spoel naar links drukken,
van de as nemen; het garen naar voren
trakken en met mesje O afsnijden.

Belangrijk: Indien het garenklosje voorzien
is van een draadgleuf moet deze naar
rechts op de pen worden geschoven.

(Devanado desde un segundo carrete:
Gire hacia adelante el guiahilos 127. Pase
el hilo por la guia 125 y por la guia 127
como muestra el dibujo. El hilo debe
pasar entre la guia y el muelle tensor N.
Arrolle ahora unas vueltas de hilo en la
canilla. Empuje la canilla hacia la derecha.
Accione &l pedal para comenzar a deva-

nar. Empuje hacia la izquierda la canilla
llena, saquels, tire del hila hacia el frente
y cortelo en la cuchilla O.

Nota importante: En el caso de carretes
con ranura para sujetar &l hilo, dicha
ranura debera quedar a la derecha al
introducir el carrete.




— \
ikinci bir makaradan ipligi masuraya

sarmak:

Sanci-iplik kilavuzunu (127) éne dogru
cevrirerek déndlrdndz. Ipligi, kilavuz 125
igerisine ve sekilde gortildigi gibi, kilavuz
127 igerisine cekiniz, bu arada ipligin, kila-
vuz ve gerilim yayr [N} arasina gelmesi
gerekir. Simdi ipligi birkag defa masuraya
sarniz. Masuray! saga dogru bastinniz.
Mars| cahstininiz ve ipligl masuraya
sariniz. Dolmus olan masuray! sola dogru
bastinmz, gikanniz, ipligi dne dogru geki-
niz ve O kesicisinde kesiniz,

Onemli: Iplik tutamak yangini (kertigini)
haiz makaralarda, makaranin sirdlmesj
(takilmasi) esnasinda, yangm, yani kertigin
safda bulunmasi gerekir.

Spolad af tvinnakefli: \
Smellid styringu 127 fram a vid, Praedid tvinn-

ann i styringu 125, og eins og myndin synir |
styringu 127, en gaetid ad pvi ad hann prasdist
undir spennifipdur N, Snuid sidan tvinnanum
nokkrum sinnum kringum spoluna.

Ytid nui spolaranum til haegri.

Stigid nu & matstoduna og spolid & spoluna.
begar spolan er full er henni yti til vinstri, huin
lekin af, og tvinninn er skerinn med hnifnum O
styringu 127.

Aridandi er ad pau tvinnakefii, sem eru med
skarauf, séu sett pannig & pinnann ad raufin
visl til haegri,

T

A 5

ﬂ\laaimechanisme inschakelen: Houdt \
het vliegwiel vast en draai koppelschroef

103 van u af. Dan het vlieawiel naar u toe
draaien tot het in klikt.

Conexion del mecanismo de costura:
Sujete el volante y gire el disco 103 hacia
atras. Gire luego el volante hacia el frente
hasta que encaje.

‘///,‘/f/f’/;r
‘lﬂ.

Dikis mekanizmasinin cahstinlmasi: El
carkini sikica tutunuz ve diski (103) geriye
dog@ru geviriniz. Daha sonra el ¢arkim,
yerine oturuncaya kadar one dogru ceviri-
niz.

Gangverk vélarinnar tengld pér nu aftur, Hald-
& um handhjolid og festid skrifu 103, Snuid
handhjolinu adeins fram a vid, par til per heyrid

\smé smell. |
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Spoelwinden via de naald:

Naaivoet omhoog zetten. Naald moet
boven de steekplaat staan. Spoel op
spoelas 119 schuiven. Viiegwiel los-
draaien. Trek de bovendraad vanuit de
naald onder de naaivoet door naar gelei-
der 127 zie tekening, Dan de draad enkele
keren op het spoeltje wikkelen en naar
rechts duwen,

Pedaal indrukken en de spoel volwinden.
De volle sposl naar links drukken; van de
as nemen: het garen naar voren trekken
en met mesje "N" afsnijden.

Devanado a través de la aguja: Alce el
prensatelas y eleve la apuja. Coloque la
canilla sobre el devanador 119, Desco-
necte el mecanismo de costura. Pase &l
hilo superior por debajo del prensatelas,
hacia la derecha, y por la guia 127 (véase
dibuja). Arrolle unas vueltas de hilo en la
canilla y empdjela hacia le derecha.
Accione el pedal para devanar. Empuje la
canilla llena hacia la izquierda, saquela,
tire del hilo hacia el frente y cortelo en la
cuchilla N.




lgne vasitasiyla ipligi masuraya sar-
mak )

Dikis ayagini yukariya kaldirimz. [gnenin
durumu: yukarida. Masurayl, sanci (119)
uzerine takiniz. Dikis mekanizmasing
kapatimz. Dikis ayadi altindaki Gst ipligi,
saga dogru ve kilavuz 127'den gecirmek
suretiyle cekiniz (sekle bakiniz). Ipligi bir-
kec defa masuraya sarnimiz ve masurayi
saga dogru bastinmiz. Marsi ¢alistinniz ve
ipligi masuraya sariniz. Dolmus olan
masuray! scla dogru bastiriniz, ¢ikariniz,
ipligi one dogru cekiniz ve "N kesicisinde
kesiniz.

\

r/'Spélaa gegnum nalina:

-

/Naaimechanisme inschakelen: Houdt

Fotlyflir og nal | efstu stodu. Setjid spélu a
spolarann 119, takid gangverkid Ur sambandi,
Dragid tvinnann undir saumfotinn hasgra meg-
in, og sidan | styringu 127 eins og myndin
synir. Snuid tvinnanum nokkrum sinnum kring-
urn spoluna, og y1id henni sidan til hasgri, Stig-
id NG @ motstoduna og spolid & spdluna. Pegar
spolan er full er henni yit til vinstri han tekin af
og tvinninn er skorinn med hnifnum N.

het vliegwiel vast en draai koppelschroef
103 van u af. Dan het vliiegwiel naar u toe
draaien tot het in klikt.

Conexion del mecanismo de costura:
Sujete el volante y gire el disco 103 hacia
atras. Gire luego el volante hacia el frente
hasta que encaje.

Dikis mekanizmasimin galistirilmasi: E|
carkini sikica tutunuz ve diski (103) geriye
dogru ceviriniz. Daha sonra & garkin,
yerine oturuncaya kadar one dogru ceviri-
niz.

Gangverk velarinnar tengid per no afiur, Hald-
i um handhjolid og festid skrifu 103. Snuid
handhjolinu adeins fram a vid. par til pér heyrid

\

J
~

Qmé smell.

/
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/Spoei inleggen (N).: Draad van u af \

leggen. Spoel in de spoelhuls duwen; dan
de draad via gleuf O onder veer P door-
trekken.

Colocacion de la canilla en la capsula
N: Coloque la canilla en la capsula de
forma que el hilo caiga hacia atras. Pase
luego el hilo por la ranura O hasta salir
por el arificio P.

Masuray yerlestirmek N (iplik arkaya
dogru). Ipligi 0 yangina ve P deligine
kadar cekiniz.

Spolan sett i. Tvinninn & ad renna aftur af
spolunni N, Pradid tvinnann sidan j rauf O
undir fjddrina og Gtumop P

e

/Spoelspanning kontroleren. Bij goede
spanning meet de spoelhuls blijven zwe-
ven; door een rukje aan de draad te geven
moet de spoel steeds sen stukje zakken
Stelschroefje Q naar rechts is vaster; naar
links is lossere spanning.

Comprobacion de la tension del hilo
inferior: Suspendiendo la capsula con la
canilla de su propio hilo, la capsula no
debera deslizarse mas que al dar tironci-
tos del hilo {girando el tornillo regulador
Q hacia la izguierda, la tension disminuye;
girandolo hacia la derecha, la tension
aumenta.

AN

Alt iplik gerginliginin kontrol edilmesi:
Mekigi, hafifce aniden yukariya dogru
hareket ettiriniz. Mekigin kademeli olarak
asagiya inmesi gerekir. (Ayar vidasi Q'yu,

sola geviriniz = daha gevsek, saga ceviri-
niz= daha siki).

Reft undirspenna: Latid spoluhisid hanga
nidur, rykkio lauslega i tvinnann og pa a pad ad
renna adeins mour. (Stilliskrifa Q = vinstri
snuningur losar, heagri snaningur herdir). /




/Spoalhuls in de grijper: Klepje N open—\
hauden en de huls zover mogelijk op stift
O schuiven. De opening P van de spoel-
huls boven houden.

Colocacion de la capsula con la canilla:
Levante la bisagrita N e introduzca la cap-
sula en la espiga O hasta 2| tope. Ls
muesca P tiene que mirar hacia arriba.

Mekigi takmak N klapesini kaldinmniz ve
mekigi dayanaga kadar O pimi Gzerine
sUrinbz. Bu sirada P kesiminin yukanya
dogru yonelmis olmasi gerekir.

Spoéluhusid sett i: Haldid um loku N, og satjid
bad & titt O, pannig ad urtakid P visi upp & vid.

o v

'ﬂlaaigaren op de pen: Klos op de pen
schuiven. Kleine klosjes borgen met schijf
Q. bij grote klossen de grote schijf R
gebruiken.

Colocacion de los carretes de hilo: Para
carretes pequehos cologue el disco
pequeno o mediano de forma que quede
delante del carrete; para carretes grandes
utilice de igual forma el disco grande R.

Makaramn takilmasi: Kiguk makaralarin
onune kigik veya orta buylklikte olan
doner rondelay) (Q), buyik makaralanin
énune buyiik rondelayr (R) strintz.

Tvinnakeflin sett a: Fyrir [itil kefli er litla skifan
Q sett fyrir framan keflid en skifa R fyrir steerri
kefli.

\_ J
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Leiden van de bovendraad: Naald in de
hoogste stand; naaivoet omhoog. Dan de
draad volgens de pijltjes door gleuf N
{linkergleuf) via gleuf O door de rechter
draadgeleider door de rechter draadgelei-
der van het naaldslot leiden,

Toets B indrukken. Zie blz. 21

Enhebrado del hilo superior: La aguja
debera estar elevada. Levante &l pie pren-
satelas. Conforme & las flechas, pase &l
hilo desde el carrete por la ranura N, por
|a izquierda en la guia P hasta la palanca
tirahilos 126. A continuacion, paselo por
la ranura O hasta engancharlo en el guia-
hiles derecho del portagujas.

Pulse el boton B [pag. 22).

Ust ipligin takilmasi: |gnenin durumu,
yukarida. Dikis ayadini yukariya kaldinniz,
Ipligi, ok istikametinde olmak Uzere, N
yarigina, P kilavuzunun sol tarafindan
gecirip, alt taraftan O yangina, horoz (126)
icerisine, gerive dogru O yangina ve iplik
tutarmadinda bulunan sag kilavuz icerisine
cekiniz.

B tusuna basiniz [Sayfa 23).

Preeding: Nalin i efstu stddu. Fotur uppi,
praedid eins og orvarnar syna i rauf N, vinstra
megin vid styringu P, ad nedan i rauf O. |
pradgjafa 126, aftur i rauf O. og sidan i haegri
styringu & nalaholdunni.

Qiﬁ 4 takka B (bls. 23), /

Ge bovendraad achter geleidehaakje Q \
leggen en vasthouden. Daarna toets 110
geheel naar beneden drukken:

Coloque el hilo superior detras del gancho
Qv sujetelo. Tire del enhebrador 110 hacia
abajo del todo.

Ust ipligi Q gengeli arkasina yerlestiriniz
ve tutunuz. [gneye iplik geciriciyi (110}
tarmamen asagrya dogri cekiniz.

Leggid yfirtvinnann aftur fyrir hak Q og haldid |
tvinnann. Togd sidan praedarann 110 alveg
nidur

L _




/:et haakje van de insteker komt nu door \

het nog van de naald.

Gire el enhebrador hacia el frente hasta
introducirio en &l ojo de la aguja.

igneye iplik geciriciyi, ignenin én tarafina
getiriniz.

Snuid nd preedaranum pannig ad hann far i

Qegnum nalaraugad /

De boverdraad naar rechts in haakje R
hangen.

Enganche el hilo en el gancho R.
Ipligi, asagidan R gengeline asiniz.

Leqgid tvinnann ni undir krokinn R & praedar-
anum,

/Laai de draad los terwijl u toets 110 terug
laat glijden. Het haakje trekt hierbij een
lus door het naaldoog. De draadlus geheel
door het oog van de naald trekken.

Gire &l enhebrador hacia stras, suelte el
hilo y eleve el enhebrador. Seguidamante
enhebre &l hilo por el ojo de |z aguja.

igneye iplik geciriciyi arkaya dogru getiri-
niz, bu arada ipligi serbest birakiniz ve
igneye iplik geciriciyi yukarnya dogru
kaydirtiniz. Daha sonra ipligi tamamen
igne deliginden geciriniz.

Latid nu preedarann ganga heegt til baka. og
alla leid upp. Tvinninn kemur ni sem lykkja |
gegnum nalaraugad og pér getid nu dregid
endann | gean.

. J
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Bovendraad vasthouden. Viiegwiel met de
hand naar u toe draaien en een stesk
maken. Dan met de bovendraad de spogl-
draad naar boven halen.

Sujete el hilo superior. Gire el volante
hacia el frente. Haga una puntada y sague
el hilo inferior tirando del hilo superior.

Ust ipligi sikica tutunuz. El carkimi 6ne
dogru gaviriniz. Bir batis dikiniz. Ust
iplikle, alt ipligi yukanya dogru cekiniz.

Haldid [ yfirtvinnann. Snud handhjolinu fram a
vid par til nalin nefur fand nidur og kemur upp
aftur. Togid undirtvinnann upp

/’

Boven- en onderdraad onder de naaivoet
door naar rechts leggen.

N J
N

Coloque ambos hilos hacia la derecha
debajo del prensatelas,

Ust- ve alt ipligi saga dogru, dikis ayvad
altina koyunuz,

Latid yfir- og undirtvinnann undir fotinn heegra

Klep 121 dicht drukken. \
Cierre |la tapa 121,

Kapak kiapesini (121) yukariya dogru
kapatiniz.

Lokid lokinu 121

N _J




Werkbox weer terugdraaien.
Acople el suplemento 107 a la magquina.

Dikis yuzeyini (107) makinaya dogru gevi-
rerek dondirindz.

Y1id vinnubordi 107 ad aminum.

e

~

Werkstuk onder de naaivoet leggen.

Cologue la tela debajo del pie prensatelas.

Kumasi dikis ayagdi altina koyunuz.

Setjid efnid undir fotinn

)
~

o _/

ker 114 hoger duwen.

Para telas muy gruesas, eleve mas la
palanca 114.

Cok kalin olan kumaslarin yerlestirilmesi
esnasinda, kolu (114) daha yukanya
kaldiriniz.

Ef per erud med mjdg pykk efni, pa ytid p

fotiyttinum 114 heerra.

o

fls het werkstuk erg dik, dan stofaandruk-

~

er

/Smfdrukker 14 omlaag. (Tussenstand N
wordt gebruikt bij stopwerk).

Baje |la palanca alzaprensatelas. (La posi-
cion N es para zurcidos).

/
™~

Kumas bastirma kolunu (114) asagiya indi-
riniz, (N, Grerek tamir etme — yama yapma
— durumudur).

Setjid fotlyfiinn 114 nidur. (Stada N er fyrir

\smppvmnu} J/
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Stikselspanning kontroleren.
De gebruikelijke draadspanning ligt in de
witte zone tussen 3 en 5. Hoe hoger het
cijfer; hoe zwaarder de bovenspanning.
Kentroleer de spanning altijd met de
breedste zigzagstesk. Een kort stukje
proefnaaien. Verknoping van boven- en
onderdraad moet tussen de stof plaats
hebber.

Cnelheidspedaa] intrappen. De v‘uetdrﬁ

op het pedaal regelt de snelheid van de
machine.

Accionamiento del pedal: Cuanto mas
profundo pise &l pedal tanto mayor sera |a
velocidad de costura de |la Pfaff.

Marsa ayakla basiniz. Marsa nekadar
fazla bir sekilde basilirsa, "Piaff" oka-

dar suratli diker,

Stigid a motstoduna: bvi fastar sem per stig-

Q. pvi hradar saumar veiin

/Bovendraadspanning 124
N = Zichtbare cijferindikatie.

/

Tension del hilo superior 124
N = Marca para |la regulacion.

Ust iplik gerginligi 124
N = Ayar isaretlemesi.

Yfirspenna 124
\N = vidmidun fyrir rétta spennu.

o
)

Comprobacion de la tension del hilo
superior.

La regulacion normal se halla en la zona
blanca entre 3 y 5. Cuanto mas alto sea el
numero tanto mayor sera la tensién. La
comprobacion se hace con puntada zig-
zag. Haga una costura corta,. Los hilos
deberan quedar anudados dentro del
material.

\_ %% J




iplik gerginliginin kontrol edilmesi.
Normal ayar, beyaz bolgede 3-5 arasinda
bulunmaktadir. Sayi nekadar biyik ise,
gerginlik okadar stkidir. Kontrol, zikzak
dikisle (batisla) yapilmaktadir.

Kisa bir dikis yapiniz. Iplik baslantis,
kumaslarin arasinda kalmaktadir.

A

/Rétt sporstilling: \

Venjulegast er rétt spenna midud vid hvita bilid
fra 3-5. Pvi haerrl sem talan er, pvi stifar er
spennan. Profid med breidu zik zak spori.
Saumid stuttan saum. Hnytingin a ad vera |
oddum sporanna eda i midju efminu.

/Stofdrukker 114 omhoog duwean. Stof \
onder de voet weagtrekken,

Alce Ia palanca alzaprensatelas 114,
Saqgue la tela hacia atras.

Kumas bastirma kolunu (114} yukanya
getiriniz. Kumas! arka tarafa dogru
cikanniz.

LyFid fotlyfiir 114,

Takid efnid aftur undan tastinum.

o v,

/:1 de stofdrukkerstang is een scherp \
gleufje N om de draden door te snijden.

Cortahilos N. Coloque los hilos en la
ranura y tire de ellos hacia abajo.

iplik kesicisi N. lpiikleri yerlestiriniz ve
geriye doogru gekiniz,

Tvinnahnifur N: Leggid tvinnaendana | rauf-
\maog togid beggja meain
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/Dubbel stoftransport:

Het dubbel stoftransport verhindert het
verschuiven van de stof. Ook bij zeer
lange naden. ..

Voor het in- en uitschakelen de naaivoet
naar boven zetten.

Doble arrastre

El doble arrastre evita que las piezas de
costura se desplacen entre sl.

Antes de |a conexion y desconexion habra
gue alzar el pie prensatelas.

Cift kumas tasimast.

Bu, kumas katlarinin dikis esnasinda kay-
masini engelier. Calistirmadan veya kapat-
madan once, dikis ayagini yukariya
kaldirimiz.

Efri flytjarinn:

Kemur | veg fyrir ad efnin geti misfaarst. Lyftid
festinum adur en pér setjid efri fiytiarann { sam-
band eda takid hann ur sambandi.

N /

//Inschakelen: Het dubbel stoftransport 130N
naar beneden in de geleiding van de nasi-
voet schuiven totdat het daarin rust.
Uitschakelen: Druk de transporteur iets
naar beneden; trek deze achterwaarts uit
de geleiding van de voet en |aat het naar
boven glijden.

Para conectarlo: empuje el pie trasnporta-
dor 130 hacia abajo hasta que encaje.
Para desconectarlo: empuje ligeramente
el transportador hacia abajo y tire de él
hacia fuera.

Callistirma: Ust tasiyiciyr (130), yerine otu-
runcaya kadar, asagiya dogru sirinuz.
Kapatma: Hafifce asagiya dogru bastiriniz,
arkaya dogru cekiniz ve yukarya dogru
kaydirtiniz.

Til ad setja hann | samband ytid per einfaid-
lega & yfirflytjarann 130 par til hann smellur |
samband.

Til ad taka hann ar sambandi ytid per a hann
nidur & vid og takid hann ur raut fotanns um

Qué. Fer hann ha aftur | sina efri stodu. /




)

<:::|:z
e o |

Steeklengte instellen:

De cijfers op steeklengteknop 108 geven
de lengte in mm aan. Het instelbereik gaat
van 0 tot 8 mm. De gewenste steeklengts
wordt aan de instelmarkering N gedraaid.

Op tekening O {onder) zlet u de instelling
voor de stretchsteken. Deze staan rood
afgebeeld op de toetsen.

Requlacion del largo de puntada

Las cifras sobre el regulador 108 indican
el largo de puntada en 'mm.

La zona de regulacion va de O a 6 mm.
Gire el disco regulador hasta que el largo
de puntada deseado coincide con la
marca de regulacion N.

La figura O (abajo} muestra el ajuste del
regulador de largos de puntada para
coser las puntadas stretch que se hallan
sobre los botones.

Batis uzunlugunun ayarlanmasi

Batis uzunlugu-ayarlayicis (108) tzerin-
deki rakkamlar, mm olarak batis, uzuniu-
gunu vermektedir.

Ayarlama sahasi 0 ila 8 mrn arasindadr,
Arzu edilen batis uzunlugu, N ayar isare-
tine gelecek sekilde gevrilir.

Asagidaki O Resmi, tuslarda kirmizi olarak
isaretlenen esnek batiglari dikmek igin
batis uzunlugu-ayarlayicisinin ayann
gostermektedir

Sporlengdin stilit:

Tolurnar ‘a sporlengdarskifunni 106 gefa til
kynna sporlengdina i mm.

Hezgt er ad stilla fra 0 til 5mm

Stillid sporlengdina sem nota & vid merki N
Mynd O hér ad nedan synir hvernig stilla & fyrir
teygjanlegan saum. (Stretch). Merkt med
raudu a valtokkunum.

\




Achteruit stikken of afhechten

Toets 117 naar beneden drukken: de
machine stikt achteruit. Zolang men de
toets ingedrukt houdt blijft de machine
achteruit stikken.

Costura en retroceso

Pulse el botdn 117 hacia abajo. La
magquina cose hacia atras mientras el
boton esté pulsado.

Geriye dogru dikmek

Tus N7'yi asadiya dogru bastinniz. Tusa
basildig slirece, makina geriye dogru
diker.

Afturabaksaumur:
Y1id & takka 117 nidur. Vélin saumar afturabak,
eins lengi og henum er haldid nidri.
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Tiptoetsen:
A, B, C zijn de knoopsgat toetsen. Toets B
is gelijktijdig de uitschakeltoets voor de

ingetipte toetsen en de linker naaldstand
{zie blad. 27).

D
E

F

3-Voudige-stretch-zigzagsteek
2 mm, zigzagsteek 2 mm
3-Voudige-stretch-zigzagsteek
3,5 mm, zigzagsteek 3,5 mm
3-Voudige-stretch-zigzagsteek
5 mm, zigzagsteek 5 mm
3-Voudige-stretch-rechte steek
5 mm, rechte steek 0-6 mm
Pulloversteek,

blindzoomsteek

Gesloten overlocksteek
tricotsteek

K Overlockstesk
schulpsteek

L Vedersteek
elastische siersteek

M Wafelsteek
gestikte zigzag

Bij het type 1171 moet bij het maken van
de steken op de tiptoetsen, het sierstesk-
instelwiel uitgeschakeld worden, daartos
de witte punt onder het instelpunt
draaien. Zie blz. 28,

In het deksel is een programmatabel —

met steken en steekkombinaties — aange-

bracht. In de tabel op bladz. 72-75 vindt
u de daarbij behorende tips voor hat
gebruik.
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Botones de mando
A, B, C: botones para ojales
El boton B sirve al mismo tiempo para
anular los botones pulsados y la posicion
izquierda de la puntada (véase la pagina
27).
D Punto zigzag triple extensible (stretch)
de 2 mm
Punto zigzag de 2 mm
E Punto zigzag triple extensible (stretch)
de 3,5 mm
Punto zigzag de 3,5 mm
F Punto zigzag triple extensible (stretch)
de 5 mm
Punto zigzag de 5 mm
G Punto recto triple extensible
Punto recto
H Punto pullover
Punto invisible
| Punto de sobrehilar cerrado (overlock)
Punto de enlace

A

K Punto de sobrehilar (overlock)
Punto con efecto de concha

L Punto pluma

Punto elastico de adorno

Punto nido de abeja

Punto elastico

M

En el modelo 1171, para coser las punta-
das que aparecen sobre los botones de
mando habra que desconectar el disco
regulador para puntadas de adorno,

Para ello gire el punto blanco de debajo
de la marca de requlacion (véase pag. 28).

En la tapa abatible se halla ilustrada la
tabla de programas con las puntadas y
combinaciones de puntadas. En la tabla
de las paginas 76 a 79 las correspondien-
tes indicaciones para su utilizacion,

_/




Tuslar
A, B, C llik tuslan
B tusu, ayni zamanda basimis, olan tuslan
cozme (serbest hale getirme) tusu ve sol
batis durumu icindir (Sayfa 27'ye bakiniz).
D Esnek-3'li-zikzak dikis 2 mm

Zikzak dikis 2 mm
E Esnek-3'lt-zikzak dikis 3,5 mm

Zikzak dikis 3.5 mm
F Esnek-3'li-zikzak dikis 5 mm

Zikzak dikis 5 mm
G Esnek-3'li-ddz dikis

| Kapal overlock dikisi
Baglama dikisi

K Overlock dikisi
Midye kenan dikisi

L Tiy dikisi
Sus-elastik dikisi

M Petek dikisi
Elastik dikis

Model 1171'de batislarin dikilmesi igin,
tuslar Uzerinde sis dikisi-ayar digmesinin

N\ (¢

Diiz dikis kapanmasi gerekir.
H Kazak dikisi Bunun icin beyaz noktayi, ayar isaretinin
Kér dikis altina cevriniz; Sayfa 28%e bakiniz.
Acilir kapanir kapak igerisinde, dikisleri
{batislan) ve dikis kombinasyonlarini ice-
ren cetvel bulunmaktadir. Sayfa 80-83'de
buna ait olan kullammiar icin talimatlar
bulabilirsiniz.
Valtakkar fyrir sauma: K Qverlacksaumur.

A, B og C eru takkarnir fyrir hnappagot.
Takki B er einnig notadur 1l pess ad josa um
fina takkana, og til pess ad setja nalastoduna
til vinstri (sja bls. 27).
D 3ja prepa teygjanlegt 2mm zik zak.
2mm zik zak.
E 3japrepa teygjanlegt 3,5mm zik zak.
3.5mm zik zak.
 3ja brepa teygjanlegt 5mm zik zak.
ammzlk zak.
G 3ja brepa teygjaniegur beinn saumur.
Beint spor
H Peysusaumur.
Blindsaumur.
| Lokadur overlocksaumur.
Tengisaumur

Skeljasaumur
L Fjadrasaumur.
Teygjanlequr skrautsaumur.

M Voiflusaumur.
Teygjaniegt zik zak,

A vel 1171 ma stillihjolid fynr skrautsaumana
ekkivera | sambandi pegar pér saumid saum-
ana a valtokkunum. Hviti punkturinn @ hjélinu
verdur ad vera a mots vid stillimerkid. (Sja bls:
28)

Innan a fellilokinu er tafla sem synir alla
sauma og einmig hvernig haeat er ad bianda
saman saumum. | teflunum & bls. B4-B7
synum vid einnig oll sporin, hvernig tengja
ma pau saman, og hvar er tilvalid ad nota
pau.




/;ntige steken instellen:
(op de toetsen aangegeven met een wit
symbaool)

Toets indrukken.

De gewenste steeklengte tussen 1-68 mm
instellen met de steeklengteknop.

Alle zigzag- nuttige en stretchsteken wor-
den in de breedte gehalveerd door toets G
en de gewenste steek gelijktijdig in te
toetsen,

- /
\

Fonksiyonel dikislerin ayarlanmasi
{beyaz simgsler)

Tusa basimiz ve arzu edilen batis uzunlu-
gunu, 1 ila 6 arasinda olmak Ozere, ayar-
layiniz.

Tum zikzak dikisler ve fonksiyonel dikisler
G tusuna ilaveten basmak suretiyle, genis-
lik itibariyle yariya indiritmis olur,

s
~

Ajuste de las puntadas utilitarias
[simbolos blancos)

Pulse el batan y ajuste el largo de pun-
tada deseado entre 1y 6.

Pulsando el botén G, la anchura de las
puntadas zigzag y utilitarias quedan redu-
cidas a la mitad.

o J
p

Nytjasaumar \

{Hvit takn)
Ytid a takkann og veljid pa sporlengd sem
per viljid nota (fra 1 1l &).

Oll zik zak og nytjaspor er haegt 2d mjdkka
um helming med pvi ad yia samtimis a
{akka G.
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Stretchsteken instellen: \
(op de toetsen aangegeven met ean rood
symbool)

Gewenste steek intoetsen en de steek-
lengteknop draaien tot het stuitpunt van

het rode symbool.

Alle stretchsteken worden in de breedte
gehalveerd door toets G en de gewensts
steek gelijktijdig in te toetsen.

“ J
-,

Esnek dikislerin ayarlanmasi

{kirmizi simgeler)

Tusa basimz ve batis uzunlugu-ayar-
layicisini dayanaga kadar, kirmizi isarst
Uzerine getiriniz.

Tim esnek dikisler G tusuna ilaveten bas-
mak suretiyle, genislik itibariyle yariya
indirilmis olur.

-

Guste de las puntadas elasticas tstretch\}

{simbolos rojos)

Pulse el botén y gire el regulador de lar-
gos de puntada hasta el tope al simbolo
TOj0.

Pulsando el boton G, la anchura de las
puntadas stretch quedan reducidas a la
rmitad.

Teygjanlegir saumar:

%
\
(Raud takn).

Ytid & takkann og stillid sporlengdarstillirinn
eins langt og hann kemist & rauda sveedinu,

Oll teygjanleg spor er heegt ad mjokka um
helming med bvi ad yta samtimis a takka G.

25



./ \ /N uttige-stretch-combinatiesteken: \

Alle steekcombinaties zijn in het deksel
van de machine en op een programtabel
achter in deze gebruiksaanwijzing aange-
bracht, met tips waarop ze gebruikt waor-
den. Als voorbeeld de elastische blind-
zoomstesk.

Toets F en M gelijktijdig indrukken.
Steeklengte instellen tussen 1 en 4 mm.

Combinaciones de puntadas utilitarias
y puntadas stretch

Las combinaciones de puntadas utilitarias
se encuentran en la tabla de programas
en la tapa abatible de la maquina y al final
de este cuaderno, con indicaciones para
la costura. Por gjemplo, el punto elastico
invisible; pulse al mismeo tiempo los boto-
nes M y F. Elija un largo de puntada entre
Ty 4.

Fonksiyonel dikis ve esnek dikis kom-
binasyonlan

Dikis (batis) kambinasyonlar, acilir
kapanir kapak igerisinde ve bu talimatna-
menin sonundaki dikmek icin talimatlarla
{agiklamalarla) birlikte verilmis bulunmak-
tadir. Orneg@in elastik-kor dikis: Tus M ve
F'ye aynt zamanda basimiz. Batis uzunlu-
gunu 1 ila 4 arasinda olmak lzere seciniz.

Samsetning nytja- og teygjanlegra sauma:
A toflunni i fellilokinu og a t6flunum aftast |
leidarvisirnum synum vid ydur hvernig haegt er
ad tengja saman hin ymsu spor. T d. teygjan-
legur blindsaumur. en pa er ytt samtimis &
takka F og M. Sporlengd a milli 1 og 4

-
N
-
.
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Naaldstand instellen:

Naaldstand links: toets B indrukken
Naaldstand midden: toets G indrukken
Naaldstand rechts:

Toets H en | gelijktiidig indrukken

o

Dz dikiste batis durumunun ayarla
masi

Batis durumu solda: Tus B've basiniz
Batis durumu ortada: Tus G'ye basiniz
Batis durumu sagda: Tus H'ye ve l've
basiniz

/
o)

Y

Posicidn de la puntada en el punto
recto

Posicion izquierda: pulse el boton B
Posicion central: pulse el boton G
Posicion derecha: pulse los botones H e |

/Sporlegan stillt vid beint spor:
Sporlega tilvinstri = Y1id & takka B
Sporlega | midju = Ytid & takka G
Sporlega til hesgri = Yiid & takka Hog |

J
~

N

27
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/Instelwiei voor siersteken (Type 1171): \\

ledere siersteek is met letter aangegeven.
Kies de siersteek op de tabel uit. Met het
instelwiel N de overeerikomstige letter
onder het instelpunt O draaien.

Bij het maken van de steken van de tip-
toetsen, moet het instelwiel N voor de
siersteken uitgeschakeld worden. Daartoe
de witte punt onder het instelpunt O
draaien.

Siis dikisleri icin ayar diigmesi
{Model 1171)

Her siis batisina bir harf tekabil etmekte-
dir. Siis batisini cetvelden seciniz. "N ayar
diamesi ile uygun olan "O7 ayar isaretinin
altina geviriniz.

Fonksiyonel dekislerin dikilmesi icin "N”
ayar digmesinin kapanmis olmasi gerekir.
Bunun icin beysz noktayi 0" ayar jsareti
altina ceviriniz.

_
-

X
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/Disco regulador para puntadas de \

adorno {modelo 1171)

Cada puntada de adorno lleva asignada
una letra. Elija la puntada de adorno en |a
tabla. gire el disco regulador "N" hasta
que la letra correspondienta quede por
debajo de la marca de regulacion "0"
Para coser las puntadas utilitarias, hay
que desconectar el disco regulador "N” de
las puntadas de adorno. Para ello gire el
punto blanco debajo de |a marca de regu-
lagion "0"

Stillihjol fyrir skrautsauma (Vel 1171) \
Hver skrautsaumur hefur sinn biokstal. Veljid
ginhvarn saum af toflunni og snind sidan stilli-
hjolinu N panmig 20 vidbkomandi bokstatur
sé fyrir nadan stilimerkid .0

Pegar bér saumid venjulega sauma eda nytja-
sauma sem eru a valtokkunum verdur stillihjol-
0 ad vera Or sambandi Hviti punkturinn 2

Hjolinu verdur po ad vera iyrr nedan stilli
merkid..0"

/
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/rSiersteekcombinaties bij type 1171: \

Motiefcombinaties kunnen door het
indrukken van de tiptoetsen samen met
de siersteken gemaakt worden. D= tabel
laat de steek zien, terwi)l eronder staat
welke toetsen moeten worden ingedrukt.
Bij de aanduiding "stretch” de steeklengte-
einstelknop op “stretch” draaien.

//Model N7 ile

Siis dikisleri ve kombinasyonlar
Tuslara basmak suretiyle, siis dikisleriyle
ilgili ornek kombinasyonlan olusturulabilir
Getvel, batisi ve bu meyanda hangi tuslara
basilacagim gostermektedir ,Stretch” tali-

matinda, batis uzunlugu-ayarlayicisi
"stretch” Uzerine gevirilmeldir.

A

/
\

o

N

/F'untadas de adorno y combinaciones \

o

/ Samtenging skraut- og venjulegra saumh

con el modelo 1171

Pulsando los botones se pueden confec-
cionar combinaciones de motivos en com-
binacion con las puntadas de adorno. La
tabla muestra la puntada y, debajo, los
botones que hay que pulsar En los pro-
gramas donde aparece la palabra
“stretch™ hay que girar el requlador de lar-
gos de puntada hacia "stretch”.

(Vel 1171)

bér getid blandad saman skrautsaumum og
venjulegum saumum med pvi ad yta a vid-
eigandi takka. Taflan syrir nokkur pessara
spora og par fyrir nedan a hvada takka parf ad
yta Ef ordid _stretch stendur fyrir nedan
sauminn pa stillié per spotlengdarstillirinn a

rauda sveedid . stratch

29
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Bedieningsdelen van de Electronic

Naald-diepte en hoogte instelling:
Wanneer u stopt met naaien wordt de
steek automatisch afgemaakt en staat de
naald boven de stof. Voor het stikken van
hoekjes e. d. wordt toets “naald onder”
ingetipt. Daarbij gaat het rode lampje N
branden. Zolang het lampje brandt komt
de naald in de stof als u stopt met naaien,
Wordt de toets weer ingetipt dan gaat het
lampje uit en eindigt de naald weer boven
de stof.

Het intippen kan ook tijdens het naaien
gebeuren.

Instelien van de naaisnelheid:

Door toets "langzaam” te tippen kan de
naaisnelheid tot de helft worden terugge-
bracht. Het lampje O gaat branden en
blijft branden tot de toets weer ingetipt is,
dan stikt de maching op de hoogste
snelheid en is het lampje uit.

Bij iedere naaisnelheid blijft de volledige
doorsteekkracht van de naald behouden.

111 Onderdraad controlelampje.

Toets "naald onder” met controlelampje N.
Toets "langzaam” met controlelampje O.
Toets "rijgstesk” met controlelampie P.

Rijgen:

Toets "rijgsteek” tippen; hierbij gast het
groene lampje van de functieaanwijzer P
branden. De transporteur laten zakken
(bladz. 44) en de stopvoet aanschroeven
(bladz. 39). Het naaiwerk onder de voet
leggen. De voetpedaal intrappen en losla-
ten, de machine maakt &én steek.

De stof onder de voet door trekken en op
de gewenste steeklengte stoppen, de
voetpedaal intrappen en loslaten. Deze
bewerking steeds herhalen.

Na het rijgen, de voet van de pedaal
nemen en toets "rijgsteek” tippen. Het
groene lampje gaat dan uit. De transpor-
teur door de pal naar links te schuiven.
Afsluitkapje 121 sluiten.

Electronische controle van de
onderdraad:

Het rode contralelampje 111 gaat knippe-
ren als het spoeltje bijna leeg is. Het
lampje gaat uit, wanneer een volle spoel is
ingezet en de machine weer loopt.
Belangrijk: Hat afsluitkapje 121 moset
altijd geslotan zijn.
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Botones de mando de la parte electronica

Posicion superior e inferior de la aguja
Al terminar una proceso de costura, la
aguja queda siempre en su posicion supe-
rior. Pulsando el boton para "aguja abajo”,
se enciende la ldmpara N y la aguja per-
manece clavada en el material cada vez
que se haga una parada (para coser las
esquinas y para girar la pieza). Pulsando
de nuevo &l botdon, la lampara se apaga, Y
la aguja pasa a su posicion superior y per-
manece arriba cada vez que se haga una
parada.

El boton se puede pulsar también durante
la costura.

Limitacién electronica de la velocidad
Pulsando el boton para "costura lenta”, la
Jampara O se enclende y |a velocidad final
de la maquina queda reducida a la mitad.
Pulsando de nuevo el boton, la lampara se
apaga y la maguina vuelve a coser a la
velocidad maxima.

La fuerza de penetracion de la aguja se
conserva cualquiera que sea la velocidad.

Hilvanado

Pulse el boton para "puntada de hilvan”:
la lampara P se enciende, Oculte el trans-
portador (pagina 44) y atornille el pie zur-
cidor (pagina 39). Cologue la pieza de
costura debajo del pie prensatelas. Cada
vez que pise y suelte el pedal, la maquina
cose una puntada.

Daslice la pieza debajo del prensatelas,
haga una parada cuando se abtenga el
largo de puntada deseado, pise el pedal y
sueltelo. Repita constantemente este tra-
bajo.

Una vez terminado el hilvanado, retire el
pie del pedal y pulse el boton para "pun-
tada de hilvan". En este momento se
apaga la lampara P. Vuelva a poner &l
transportador en posicion de trabajo.
Cierre de nuevo la tapa 121.

Control electronico del hilo inferior
Cuando el hilo inferior esta proximo a ter-
minarse, el pilotp 111 comienza a lucir
intermitentemente. Despues de colocar
una canilla llena y comenzar a coser, se
apaga.
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Elektronic’in kullamm parcalan

lg‘lne durumu, asagida ve yukanda

Bir dikis safhasinin bitirilmesinden sonra
igne daima yukanda bulunmaktadir. "lgne
asagida” tusuna bastinldiginda, N fonk-
siyon gostargesi yanar ve igne, makinamn
her durdurulusunda asagida, kumusia
kalir (koseleri dikmek ve kumas) cevirmek
igin). Tusa tekrar basiidig@inda, fonksiyon
gostergesi soner, igne yukariya gider ve
her durdurulusta yukanda kahr. Tusa,
dikme esnasinda da basilabilir.

Elektronik son siirat 6n secimi

"Yavas dikme” tusuna bastinlmak suretiyle
makinamin son strati yanya dlsoriimelkte-
dir. Fonksiyon gostergesi O bu arada
yanar. Tusa tekrar bastinldiginda, fonk-
siyon gosterges! soner ve makina en fazla
son stratle diker. Her stratte ignenin tom
batis kuvvetl karunmus olur, yani ayn
sekilde kalir

Teyellemek

Jeyelleme” tusuna basiniz; bu sirada P
fonksiyon gostergesi yanar, Transportorii
(tagtyicivi) asagiya indiriniz (Sayfa 44) ve
orerek tamir etme ayagin| vidalayiniz
(Sayfa 39). Dikilecek seyi dikis ayag altina
koyunuz. Marsa her basildifinda ve ser-
best birakildiginda, makina bir batis diker.
Dikis ayag@ altindaki kumas: gekiniz, iste-
nilen batis uzunlugunda durdurunuz,
marsi asagiya dogru basimiz ve serbest
birakirz. Bu galisma tarzin devaml olarak
tekrar ediniz.

Teyellene bitirildiginde, ayadi marstan
cekiniz ve "teyel dikisi” tusuna basiniz.

Bu arada P fonksiyon géstergesi séner.
Transportor indiricisini tekrar sola dogru
struntz. Kapak klapesini (121) tekrar
kapatiniz.

Elektronik alt iplik kontrolu

Alt iplik reservesi bitmeye basladidinda,
kirmizi alt iplik-kontrol gostergesi 111
sinyal veremeye baslar. Dolu bir masura
yerlestirildiginde ve dikmeye devam olun-
dugunda, kontrol gdstergesi séiner.
Onemii: Kapak klapesi (121) daima kapali
bulunmalidir.

A
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Elektroniskir stjornhnappar:

Nalin i nedstu eda efstu stodu

Pegar velin stodvast fer nalin avallt sjafkrafa |
etstu stodu.

Ef pér vtid a takkann .Nalin nidur kwviknar a
ljidsinuN og nalin stédvast ba avallt nidri, pegar
per sleppid matstodunni. Petta er mjog hentugt
pegar per purfid ad snua 2fninu undir ftinum
Ef ytt er aftur a takkann fer nalin upp

Einnig ma via a pennan takka pegarvelin er ad
sauma.

Hradastilling

Med bvi ad yta a takkann Saumad hagt
getid ber minnkad hrada vélarinnar um helm-
g, 0g um leid kviknar & ljosinu O. Um l2d og
yit er a takkann aftur, og ljosid slokknar saum-
ar velin meo fullum hrada.

Nalin hefur dvallt sama afl til ad fara i gegrum
efmin, hvort sem vélin er stilll 2 h=oan eda
nradan gang

Prezdispor

Ytid & takkann . braedispor’ og kviknar pa a
josinu P. Setjio flytjarann nidur (bls 44) og
setjd stoppictinn & vélina (bls 39). Sejid
sidan efrmd undir fotinn. | bvert sinn, sem pér
stigid @ motstoduna. og sleppid henni aftur.
saumar velin adeins eitt spor

Dragid nd efnid eins langt og pér viljid undan
testinum og stigid aftur & motstoduna. Endur-
takid pefia, par til pér hafid praent efrin saman.
begar pvi er lokid ba yud pér aftur & takkann
[Pradispor”, pannig ad ljésid siokknar. Setjits
flytiarann aftur i samband.

Elektroniskt eftirlit med undirtvinnanum
Rauda ljosid a fleti 111 byriar ad biikka. pegar
undirtvinninn er ad verda buinn & spalunni
Ljosid hverfur aftur begar full spéla hefur verid
sett i veélina.

Aridandi er ad lokld 121 yfir ariparanum s&
alltaf lokad

-




ﬂak met de linkerhand de werkbox en \\

draai deze opzij,

Tome el suplemento por debajo y retirelo
hacia la izguierda.

Dikis yizeyinin altindan tutunuz ve bunu
sola dogru gevirerek donduriniz.

Takid undir vinnubordid og snuid pvi til vinstr
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Werkbox met accessoires:

De box kan via A worden gedraaid en
opgetild. Deksel B openen, accessoiresvak
uitnemen. Daaronder is nog een vak B. Op
schets D is te zien hoe de voetjes, de
naalden en de spoeltjes worden bewaard.

0 Normaal naaivostje

1 Borduurvoetje voor dubbelstoftransport

2 Borduurvoetje zonder
dubbelstoftransport

3 Blindzoom en overlockvoetje

4 Ritssluitingvoet

5 Knoopfsgatenvoet

6 Stopvoet

7 Zomer

8 Lineaal

\

N

Suplemento y accesorios

El suplemento se puede quitar del todo
(N). Abra 2| suplemento y saque |a caja de
accesorios P Debajo de ella hay un com-
partimento O para accesorios. La figura Q
muestra como deben colocarse los pies
prensatelas, las agujas y las canillas.

0 Prensatelas normal

1 Prensatelas para puntada de adomo,
para transporte superior
Prensatelas para puntada de adorno
(sin transporte superior)

Prensatelas para puntada invisible
(overlock)

Prensatelas para cremalleras
Prensatelas para vjales

Prensatelas para zurcidos
Prensatelas dobladillador

Guia

W N

0o~ oo

A
~

N

Dedgisebilen (dikilecek seyin iizerine
kondugu, kaldinlabilir) dikis yuzeyi ve
ilave parcalar:

Dikis yuzeyi disarya cikanlabilir (N). Dikis
yuzeyini aciniz, teferruat (llave parcalar)
kutucugunu (P) disariva gikanniz. Teferruat
kutucugunun altinda bir ildve parcalar bol-
mesi (0} bulunmaktadir. Resim Q, dikis
ayaklannin, ignelerin, masuralarnn nasil
dizilmesi gerektigini gbstermektadir,

0 Normal dikis ayagi

1 Ust tasima igin sis dikisi ayag
2 Siis dikisi ayad: (Ust tasimasiz)
3 Kar dikis- va overlock ayagi

4 Fermuar ayad

5 llik ayag

6 Orerek tamir etme ayad

7 Etek baski ayag

8 Cetvel

J

N
E

Vinnubordid og aukahlutir:

Heaegt er ad taka bordid af N. Opnid pad og
fiarlzzgid efri hiuta P. Undir efri hlutanum er
auka geymsluholf O Mynd Q synir hvernig
otum, halum og spélum er haganiegast komid

fyrir.

0 = Venjulegur saumfétur

1 = Utsaumstotur fynir efri fiytjara
2 = Utsaumsiotur an efri fiytjara

3 = Blindféldunar- og overlockittur
4 = Rennilasafotur

5 = Hnappagatafotur

6 = Stoppictur

7 = Faldfotur

8 = Kanistyring

AN




/Naaiuoetzco!t]es verwisselen: Het
nasivoetzooltje van voren vasthouden en
naar beneden drukken. Het voetje komt

an lps. ; ;
Eamgro del pie prensatelas: Sujete el
prensatelas por su parte delantera y
empujelo hacia abajo. El prensatelas se

1
B vaim dolistimek: Dikisavein
on tarafindan tutunuz ve asagiya dogru
bastirirmz, Ayak bu arada yerine oturur,
Skipt um fatur: Takid um fotinn ad framan,
@stié honum nidur, og pa dettur hann af

/Naaivoetzooltje inzetten: De stofaan- \
drukker o laten zakken en het zooltje
mntussen zo schuiven dat stift N in uithol-
ling O klikt.

Colocacion de pie prensatelas: Baje la
palanca alzaprensatelas y posicione al
mismo tiempo el prensatelas de formea
que los pasadores N encajen en |as ranu-
ras O.

Dikis ayagim takmak: Kumas bastirma
kolunu asadiya indiriniz ve bu arada ayag.,
N koprpeligd O olugu icerising oturacak
sekilde strintz.

Fotur settur a: Lakkid fotlyltirinn ag faend
fotinn til pannig ad tittie N falli i raufar O

ﬂ en Q zijn voor het bevestigen van het \

toebehoren. R is naaivoethouderschroet.

P v Q sirven para fijas guias.

R sirve para fijar 2l soporte del prensate-
las.

Fve Q, ilave parcalarin tespit edilmiesi
igindir. R, dikis ayagi tutamak vidasidir.

P og Q eru til ad festa aukahlutum eins og
kantstyringu. R festir holduna fyrir saum-

Qe&tumar. /




//_ \ ( Naaivoetjes (Standaardtosbehoran) \

0 Normale naaivoet

1 Borduurvoet voor dubbelstofstransport

2 Borduurvoetje (zonder dubbelstaftransport)
3 Blindzoomvoet en Overlockvoetje

4 Ritssluiting- en Kantenvoet|e

5 Knoopsgatenvoet

6 Stopvoetje

7 Zomer

B Lineaal

Pies prensatelas {accesorios normales)

0O Prensatelas normal

1 Prensatelas para puntada de adomo, para
transporie superior

2 Prensatelas para puntada dé adomo
[sin transporte superior)

3 Prensateles para puntada Invisible y overlock

4 Prensatelas para cremallera y costuras al
canto

5 Pransatelas para ojzles

B Prensatelas para zurcidos

7 Pransatelas dobladillador

8 Guia

Dikis ayaklan (normal ilave pargalar)
0 Normal dikis ayag:

1 Ust tasima Igin sis dikisi ayad

2 Ss dikisl ayag: (Ust tasimasiz)

3 Kor dikis- ve overlock ayagr

4 Farmuar- ve kenar ayag|

5 liik ayad

4 8 Orerek tamir etme ayag|
28-694 884-00 7 Etek baski ayadl
8 Cetvel

Faatur (sem fylgja valinni)
OVenjulegur saumfdtur

1 Utsaumsfatur fyrir efri flytjara
2 WMsaumsfotur an efri flytjara

3 Blindfoldunar og ovetlockfatur
4 Rennllésa og kantiotur

5 Hnappagatafétur

& Stoppfotur

7 Faldfotur

B Kantstyring

J

8
98-802 422-00
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(Blindzoom- en Overlockvoetje
Blindzomen (N): Met schroef P de schijf Q
naar links draaien. De schijf Q zodanig
instellen voor de juiste naald insteek,
Langs kant R van de schijf loopt dan de
omgeslagen kant van de bovenstof,

A
\

Overlocken (0): Met schroef P de schijf Q
tot het einde naar rechts draaien. De stof

loopt dan langs de zijkant R van de schijf

Q.

N

Kér dikis ayagi ve overlock ayagn: \
Kor batis dikisi (N): P vidasiyla Q kilavu-
zunu sola getiriniz. Kilavuz daha sonra

igne batisi igin ayarlanacaktir. Ust kumas
katlamasi, R kilavuz kenar boyunca yirdr,

Overlock dikisi (O): P vidisiyla Q kilavu-
zunu dayanaga kadar saga dogru ceviriniz.
Rumas, R kilavuz kenari boyunca yiirir,

\_

=

@)

P

o J

Prensatelas para puntada invisible y
overlock:

Costura invisible (N): Girando el tornillo £
corra la guia Q hacia la jzquierda. La guia
se regula ahora para la penetracion de la
aguja. El borde del doblez superior se
desliza contra el borde R de la guia.

Costura overlock (O}: Con el tornillo P, gire
la guia Q hacia la derecha, hasta el tope.
La pieza de costura se desliza ahora
contra el borde R de la guia.

N &

Blindfoldunar og overlockiatur: \
Blindfoldun (N): Med skrufu P er styring Q
feerd il vinstn. Styringin er sidan faerd til
bannig ad nalin stingi nidur | faldinn. Brot-
lina faldsins er |atin renna eftir styringunni
R.

Overlocksaumur (O): Med skrifu P er styr-
ing Q f=rd til hagri. Einid er sidan latid
renna medfram styringu R

o J
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Stopvostje: \

De naald in de hoogste stand zetten. Beu-
gel P naar achter drukken en vasthouden.
De stift van het voetje in opening N schui-
ven, waarbij vorkje R dan om de stofaan-
drukkerstang valt. En het voetje tot aan de
aanslag inzetten.

Beugel P loslaten, waardoor deze op de
schroef Q komt te liggen. Schroef O vasi-
draaien.

Bij wolstoppen wordt de woldraad in de
opening S getrokken,

o v

~

Orerek tamir etme ayadr:

Igneyi yukarya kaldinnmz. P egri kelunu
arkaya dogru bastiriniz ve sikica tutunuz.
Ayagin pimini N deligi icerisine geciriniz,
R gatalh bu arada kumas bastirma kolunu
kavrar. Ayagi dayanada kadar takiniz. P
egri kolunu birakimiz, by arada egri kol Q
tutamak vidas: (zerine gelir. O vidasini
sikistinniz.

Yin ile orerek tarmir etme esnasinda yin
iplik S kilavuzu icerising cekilmektedir.

N /

W
~

Pie zurcidor:

Eleve la aguja. Presione la palanquita P
hacia atras y sujétela. Introduzca el pasa-
dor del prensatelas en el arificio N, con e
que la horguilla R se apoya contra la barra
del prensatelas, y meta ahora e| pie hasta
el tope. Suelte la palanguita P, en cuyo
caso se apoyara contra el tornille Q.
Apriete el tornillo O.

Para zurcir tejides de lana, ef hilo de lana
habra que introducirio en la guia S.

o

Stoppfotur:

Setjid nalina I efstu stodu.

Ytid haki P fra ydur og *haldid pvi tostu.
Set)id nu titinn & fatinum | gat N. Hokin A
falla nd utan um fotstongina. Sleppid haki
P, sem legast nu ofan a nalaskrufuna O

Ef stoppad er yhir ullarbrad er hann presdd-
urigat S a festinum

L




Ritssluitingvoet (Kantenvoet) (M):
De ritssluitingvoet wordt voor de betraf-
fende ritssluitingskant links of rechts
ingeklikt.

Kantenlineaal (O):

De lineaal in de opening Q schuiven en na
het instellen van de gewenste afstand
schroef P vastdraaien.

o

Fermuar ayad), bahis konusu olan fermuar
igin sol veya sag tarafta (N] yerine oturtu-
lacaktir.

Kilavuz cetveli (0):

Cetveli Q deligi icerisine slrindz ve arzu
edilen araligin ayarlanmasindan sonra P
vidasing sikistiriniz.

Fermuar ayad (kenar ayag) (N): \

Prensatelas para cremalleras (pie para
bordes) (N):

El prensatelas para cremalleras se encaja
a izquierda o derecha, segun si hay que
coser la mitad izquierda o derecha (N) de
la cremallera.

Guia marginal (0):

Pase la guia por el agujero Q y después
de ajustarla a |a distancia deseada, segun
la labor, fijela con el tornillo P.

e .

-
Rennilasafotur (kantiotur) (N) \

Rennmilasatetinum er smellt a2 vinstra =da
heegra megin aliteftir pvi hvoru megin per viijid
hafa rennilasinn (N)

Kantstyring (0)

Setjid kanstyringuna i gat Q og eftir ad hafa
stillt farlzegoina, sem peér viljid hafa. Pa herdid
ber skrufu P.




ﬂ(noopsgat instellen:

Toets C indrukken. Bovendraadspanning
in de knoopsgatenzone bij 3 stellen.
Knoopsgatvoet inklikken. Steekdichtheid
in knoopsgatenzone N instellen.

De vuldraad alsvolgt aanbrengen:

Draad aver het achterste nokje leggen,
strak aantrekken en in het voorste nokje O
vastklemmen.

Bij het naaien loopt piji P langs schaal R.
Hierdoor kan de lengte van het knoopsaat
geregeld warden.

Voor knoopsgaten dun naaigaren nemen.

e

Iligi ayarlamak: \

C tusuna basmiz. Ust iplik gerginligini ilik
sahasi 3'e getiriniz. llik ayagin takiniz, N
ilik sahasinda, batis sikligini ayarlayiniz.
Fitil ipligini (kaba bukGm ipgligini) dikis
ayaginde asagida belirtilen sskilde takiniz:
Ipligi arka tirnak Uzerine koyunuz, sikica
cekiniz ve 6n tirmak (0) icinde sikistiriniz.
Dikis esnasinda P oku, R taksimaty
boyunca yiirir. Bu suretle ilik uzunlugu
tespit olunabilir,

llik dikmek icin ince dikis ipligi kullamniz.

/

//Aiuste para hacer ojales:

Pulse el boton C. En la zona del ojal,
ajuste la tension del hilo superior en 3.
Coloque el pie para ojales. Regule la den-
sidad de puntada en la zona del ojal N.
Cologue &l hilo de refuerzo en el prensa-
telas de la siguiente forma: engéanchelo en
el saliente posteriorn, sujetelo, bien tenso, y
enganchelo en el saliente anterior,

Durante la costura, la flecha P se va des-
plazando a lo largo de la escala R. Con
ello se puede determinar la largura del
ajal.

Para coser ojales utilicie hilos finos.

anappagatastilling:

Ytd a takka C Stiliid yfitvinnaspennuna 2
hnappagatasvesdi (ca. 3). Setjid hnappagata-
fatinn & velina. og stillig péttleika sporsins &
stillisveedl N. Leggid undirbradinn sem hér
seqgir:
Yhr hakid aftan & fstinum, togid fast |
bradinn og klemmid hann i fremrahakid Q. A
medan saumad er lzrist orin P mediram
mazlistikunni R, og er pannig hasgt ad
akvarda lengdina a hnappagatinu. Notd
adeins mjog finan tvinna vid hnappa-
gatasaum (uisaumstvinna)

/N

J
-
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Knoopsgaten maken:
De slede van de voet eerst geheel naar u
toe schiven.

1 Het eerste rijtje naaien in de gewenste
lengte.

2 Toets B indrukken, ingedrukt houden
=n 4-6 trenssteken maken daarbij de
stof vasthouden. De toets loslaten.

3 Toets A indrukken voor het linkertitje.
Dit rijtje net zolang maken als het
rechter rijtje.

4 Toets B inrukken, ingedrukt houden en
4-6 trenssteken maken, daarbij de stof
vasthouden. Dan de toets loslaten.

5 De machine even laten lopen om enige
afhechtsteken te maken. De stof van
de machine nemen en de inlegdraad
aantrekken en afknippen.

6 Het knoopsgat met het tornmesje
opensnijden.

Maak eerst een knoopsgat op een proef-
lapje.

Costura del ojal
Empuje la pieza corrediza hacia &l frente
hasta el tope.

1 Cosa el primer labio del ojal en la lar-
gura deseada.

2 2 Pulse el boton B y manténgalo pul-
sado, haga de 4 a 6 puntadas de pre-
silla, sujetando la tela, suelte el boton

3 Pulse el boton Ay cosa el segundo
labio del ojal igual de largo que el pri-
mero.

4 Pulse &l boton B y manténgalo pul-
sado, haga de 4 a 6 puntadas de pre-
silla, sujetando la tela, y suelte el
baoton.

5 Haga varias puntadas de remate,
Retire la pieza de costura, tire del hile
de refuerza y cortelo.

8 Abra el ojal con el descosedor

Antes de coser los pjales en la prenda,
haga primeramente un ojal de prueba.




/i[ik dikmek w
Ray., dayana@a kadar gelmek lizere, dne

dogru gekiniz.

1 ik tirtih arzu edilen uzunlukta dikiniz.

2 B tusuna basimz ve bu halde tutunuz,
4 ila 6 kentleme dikisi yapimiz. Bu
arada kumas! sikica tutunuz. Tusu ser-
best birakiniz.

3 A tusuna basiniz. lkinci tirtil ayni uzun-
lukta olmak Uzere birincisi gibi dikiniz.

4 B tusuna basiniz ve bu halde tutunug,
4 ila 6 kenetleme dikisi yapimz. Bu
arada kumasi sikica tutunuz. Tusu ser-
best birakiniz,

5 Birkag takviye dikisi yapimz. Kumast
disanya cikaniniz. Fitil ipligini (kaba
blkam ipligini) gekiniz ve kesiniz.

B Digme iligini keserek aciniz.

liiklerin dikiimesinden énce, elbise par-
casinda bir deneme iligi dikilmesi tavsiye
- olunur,

Voor eell beter dverzicht is de knoopsgatenvost
op de afb. weggelaten.

Los dibujos estan hechos sin prensatelzs.
Cizimler dikis ayaksizdirn.

Qllar teikningar eru syndar an forar /
/Hnappagatas_aumu r: \
Togid nedri helming hnappagataidtanins eins
langt fram og hasgt er.

1. Saumid fyrrl legginn i dskadr lengd.

2. Yiid a takka B, haldid honum nidr og heftid
med 4-6 sporum. Haldid adeins i efnid um
leid. Sleppid takkanum.

3. Yiid & takka A og saumid seinni legginn
Jafnlangan beim fyrri.

4. Y1io & takka B, haldid honum nidri og heftid
med 4-6 sparum. Haldid adeins | efnid um
le1d. Sieppid takkanum

5. Saumid nokkur spor til ad festa endann.
Takid efnid undan fastinum. togid pett i und-
irlegashradinn og klippid fra.

6. Opnid hnappagatid med sprattinnif,

Vid radleggjum ydur ad sauma prutu hnappa-
aat adur en pér saum|d | flikina sjaifa.

Allar teikningar eru syndar an saumfots.
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Naald wisselen: Schroef N Iusdraaieﬁ
Naald eruit halen. Nieuwe naald (130/705 H)
met de platte kant naar de achterzijde, zo
hoog mogelijk in de houder schuiven.
Schroef A vastdraaien.

Cambio de la aguja

(sistema 130/705 H):

Afloje el tarnillo N. Saque la aguja. Intro-
duzca la aguja nueva (lado plano hacia
atras) hasta el tope. Apriete el tornillo.

Igneyi degistirmek (Sistem 130/705):
N vidasini gevsetiniz. Igneyi cikaniniz. Yeni
igneyi (basik dip kisrmi arka tarafa dogru)
tamamen yukanya dogru siriintz. Viday
sikistiriniz.

Skipt um nal (Teg. 130/705H):

Losid um skrutu N, og takid nalina dr, Setjid
nyja nal med flata legginn tra your og ytid henni
2ins Matt og hun kemst. Festd skrufuna aftur

A\ /
/Stoﬂransport uitschakelen: \

Klep 121 epenen. Grendel in richting P
schuiven = uitgeschakeld, Richtung O
schuiven = weer in werking.

Ocultacion del transportador:

Abra la tapa 121. Corriendo la palanca
hacia P, queda oculto el transpoertador;
corriéndola hacia O, pasa a la posician
normal para coser,

Transportorii (tasiyici) asagiya dogru
indirmek:

Kapak 1211 aciniz

Asagiya indirme slrglstnt P'ye dogru
stirlinliz = asagiya inmis durumda; dikmek
icin = B've dogru slruniz.

Flytjarinn tekinn ur sambandi:
Opnid ok 121
Y1id stillinum ad P og pa er flytjanne nidr,

Ad O og ba er hann | sambandi.
@ Oi/ |-

J J

/A
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Schoonmaken en smeren:

Steekplaat aan achterzijde opwippen (N)
en afnemen. Met het kwastje de tandjes
en grijper schoonborstelen. Het "waar-
schuwingsoog” van de spoelvoorraad heel
voorzichtig behandelen (zie pag 57),
Gebruik bif het smeren af en toe een
druppeltje olie voor de grijperbaan -

zie schets!

L

Temizlemek ve yaglamak:

Batig levhasim arka tarafindan yukariya
kaldinimiz (N) ve disariya gikarnimz (0). Firca
ile transport6ril (tasiyiciyi) ve kavrayicinin
bulundugu yeri temizleyiniz. Alt iplik kon-
trolu, Sayfa 61'deki talimatlara gore
ternizlenecektir Makinayi yaglamayiniz.
Resimde gordldigu gibi, sadece arasira
kavrayicinin bulundugu hareket sahasing
bir damla yag damlatimz.

A
(Limpieza y engrase: \

Levante la placa de aguja N y retirela O,
Limpie el transportador y la zona del gar-
fio con un pincel. La limpigza del hilo infe-
rior se efectua conforme a las instruccio-
nes de la pagina 59. La maquina no nece-
sita engrase. Lo unico que debera hacer
es poner, de vez en cuando, una gota de
aceite en la pista del garfio, como se
muestra en la figura.

4
e D

/Hreinsun og smurning: \

Lyftid stingpiotunni upp ad aftan N. og takid
hana at O, Hreinsid flytjarann og kringum grip-
arann med bursta. Hreinsid elekirdniska sftir-
lit1d med undirtvinnanum.

Smyrjid ekki vélina pvi hun er sjalfsmura.
Allt sem pér purfid ad gera er ad smyrja 6dru
Hvoru 1 griparann
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/Larnpje verwisselen;

Stekker uit stopcontakt. Machinedeksel
sluiten en de draagbeugel omhoog zetten.
Nu de lineaalstift tussen deksel en frame
in uitholling Q steken. Zo de lamphouder
omlaag drukken en vasthoudsn. Lampje
losdraaien (N) en uit de houder nemen,
Nieuw lampje met de nokjes in de bajo-
netfitting P houden, omhoog duwen en in
richting O vastzetten. Lineaal terughalen.

~

AN
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Cambio de la bombilla:
Desenchufe la maquina de la red. Cierre |a
tapa abatible y levante el asa. Introduzca
la guia recta entre la ranura de la tapa
frontal y la carcasa en la escotadura QU
Con dicha gula, empuje hacia abajo el
portalamparas y manténgalo sujeto. Gire
la bombilia hacia N y saquela. Coloque la
nueva bombilla de forma que las guias
encajen en las ranuras P, empujela hacia
arriba y girela hacia O. Retire la guia.

P J
\ /Skiptumperu: \

o
/

Ampul degistirmek:

Ceryanin fisini gekiniz. Acilir kapamir
kapagi kapatiniz ve tasima kolunu yuka-
riya kaldinmz. Kilavuz cetvelini, Ust kapak
ve mahfaza arasindan, ayrica Q kesimj
arasindan geciriniz: Ampuli N yénunde
ceviriniz ve disanya gikartiniz. Yeni
ampuld, yataklar P oluklar icerisine gire-
cek sekilde striniz, yukariya dogru
bastinnmiz ve O yonlinde geviriniz. Cetveli
disanya cikariniz.

Takid ratmagnstengilinn dr sambandi. Lyftid
handfanginu upp. Setjid kantstyringuna mdur
um rauf Q ofan a velinni. Prystid med styring-
unni ofan a peruholduna og haldid henni fastri
Prystid perunm upp & vid og snuid | att ad N
Takid peruna ur og setjid nyja peru bannig ad
hokin & perunni falll | raufar P. prystid & og
snuid i att ad O. Losid nu & styringunni, pannig
a0 peruhaldan fari aftur upp

o .
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Zekering wisselen:

Stekker uit het stopkontakt. Met brede
schroevendraaier de zekeringsbus N een
kwart slag losdraaien. Zekering er uit-
nemen en verwisselen voor gen rieuw.
Dan de bus weer in de holte schuiven en
et &en kwart slag vastzetten, Zekering:
type F2ZA. Bij 110 Vt is geen zekering
ingebouwd.

N A

¥ \
Sigortayi degistirmek:

Ceryan fisini gekiniz. N sigorta mesnedini
bir tornavidayla dortte birlik bir dondirme
ile sola dogru cevirip serbest birakiniz ve
disanya gikarniniz. O sigortasin disanya
gekiniz. Yeni sigortayr mesnet icerisine
surtiniz. Mesnedi yerlestiriniz, tornavi-
dayla arkaya dogru bastinniz ve dortte
birlik bir dondirme ile saga dogru sikiniz.
{Sigorta giict F2A).

110 V makinalarda sigorta yoktur.

/Cambio del fusible: X

Densenchufe la maguina de |a red. Con un
destornillador, gire el portafusibles N un
cuarto de vuglta hacia la izquierda y
retirelo. Saque ahora el fusible O, Coloque
un nuevo fusible an el portafusibles.
Introduzea el portafusibles, presionelo
hacia atras con el destornillador y asegu-
relo, girandolo un cuarto de vuelta hacia
la derecha. {Fusible del tipo F2A).

Las magquinas para 110V no llevan fusible.

e /

Skipt um 6ryggi: \
Takid velina ur sambandi wid veagtengll. Med
smapening eda skrufiami losid bér um arygg-
ishalduna N, med bvi ad snua henni fil vinstri
Takid hélduna ur og skiptid um éryggid O
Set)id sidan holduna aftur i, v1id lauslega a
hana. ag snuid til hazgn

Oryagl af styrkleika F2A faid beér hja Piaft
umbodinu. | velum fyrir 110 volt er ekken
orvaai




Naald-Tabel

Het gebruik van de juiste naald, garandeert een
betere verwerking van van de stof

Stofkwaliteit |

Stofkwaliteit Stofkwaliteit:
dun middel | dik
naald naald naald
60 70 75 ‘ 80 90 100 110 120
Vorm van de Naaldpunt
Benaming Profiel Naaldpunt en Geschikt voor:
naaldoog
130/705 H kleine bol- Universele naald voor fijinmazige
naalddikte: — vormige punt synthetische weefsels, linnen, katoen,
70/80 '< batist, chiffon, organdie, wol, zijde
sierrandjes en borduurwerk.
130/705 H-SUK bolvormige Grofmazige gebreide stoffen, fijn-
naalddikte: — - punt, mazig gebreid materiaal, lastex,
70/M0 middel interlock, simplex, quiana
130/705 H-PS klgine bol- Speciaal voor Pfaff ontwikkelde
naalddikte: <- vormige punt stretchnaald. Bijzonder geschikt voor
75/90 klein naald-cog delikate stretchstoffen, b.v. zijden jersey
130/705 H-SKF grote bol- Grofmazige foundation, lycra,
naalddikte: —_——— vormige punt simplex, lastex
70/110
130/705 H-J spitse Keper, werkkleding, zwaar linnen, '
naalddikte: e naaldpunt Jjeans, fijn zeildoek
90/110
| 130/705 H-LR snijpunt Leer, wildleer, kalfsleer

naalddikte: <€ | (rechts
70120 snijdend)
130/705 H-PCL snijpunt met Skali, plastic, folie, wasdoek
naalddikte: ———< | geuf
80-110 (links uitlopend)
130 H-N lang naaldoog Zadelsteek met knoopsgatgaren
naalddikte: €=—< | Keine bol 30/3
100-110 vormige punt
130/705 H-Wing ajour-punt Effectvolle ajournaad In sterk
naalddikte: é geappreteerde weefsels, organdie,
100 glashatist
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Naald-Tabel

Benaming Steeklengte Steekbreedte Naald- Geschikt voor:
- afstand
| \ 130/705 H-ZWi 25mm - 1.86mm normale biezen
' naalddikte: 80 25 mm - 20mm normale biezen
| | 130/705 H-ZWiI
| naalddikte: 80 2,5 mm = 25mm brede biezen
| naalddikte: 80 25 mm = 3.0mm brede biezen
! | naalddikte: 100 | 30mm I 40mm extra brede
| | I biezen
Sierstiksels met de tweelingnaald
Voor de gewenste steek gemaakt wordt eerst controleren, door draalen met het vliegwiel,
of de naalden niet op de steekplaat komen. Voor vellige maximale steekbreedte toets
“tweelingnaald” indrukken.

Zigzagstiksels met de tweelingnaald

| [
| 130/705 H-ZWI
dikta 80 0,5-1.5mm 1,6 mm sierstiksel
dikte 80 0,5-1.5mm 20mm sierstiksel
i dikie 80 | O05-1.5mm 25mm sierstiksel
Dubbele zwaardnaald/ajour
130/705
H-ZWI-Ho
dikte 80 2,0-30 mm - Decoratief
dikte 100 2,0-30 mm - ajour-effect
in grofmazige
weefsels
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Tabla de agujas

La eleccion de la aguja correcta es algo muy importante para
obtener una busna costura,

130/705 H-PS

Punta esférica

Aguja disefiada especialmente para Piaff.

Género Género Genero
ligero medio pesado
aguja aguja aguja
60 70 75 80 90 100 110 120
|
Punta de las agujas
Sistema Perfil Forma de la Apropiada para
y numero punta y del ojo
130/705 H | Punta esférica Aguja universal para tejidos sintéticos de
[ ‘N 70780 < pequena malla fina, lino fino, chifén, batista, organdi,
lana, terciopelo, costuras decorativas,
bordados.
130/705 H-SUK Punta esférica Géneros de punto de malla gruesa, tricot,
N® 70/110 — media lastex, interlock, quiana, simplex.

N® 75+ 90 media Especial para géneros elasticos y aéne-
ros de punto delicados.
130/705 H-SKF Punta estérica Corseteria a base de malla gruesa, licra,
70/10 = grande simplex, lastex.
130/705 H-J Punta redonda Sarga, ropa profesional y de trabajo,
N° 80 - 110 | <—— puntiaguda lino pesado, vaqueros, lona ligera.
130/705 H-LR — Punta cortante | Cuero, ante, box-calf, piel de cabra
N° 70 -120 <—C |aladerecha | (cabritilla).
130/705 H-PCL Punta cortante a | Cuero sintético, plastico, hule.
N° 80 - 110 =< | izquierda, con
canal en punta
130 H-N Punta estérica Pespunteados con hilo de seda para
N7100 - 110 é pequena, ojo ojales o hilo sintético del N 30/3
alargado
130/705 H-WING Punta para Calados vy costuras de vainica de gran
NZ400 vainica | efecto en géneros de mucho apresto,
| y calados | organdi y similares
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Tabla de agujas

| Sistema

Largo de Ancho de Distancia Apropiada para
y nimero puntada puntada entre agujas
130/705 HZWI | 2.5mm = 1.6 mm Lorzas normales |
N°® 80 2,5 mm 2,0 mm Lorzas normales |
130/705 H-Zw1
N° 80 2,5 mm 2.5 mm Lorzas anchas
N® 80 2.5mm - 3,0 mm Lorzas muy
N 100 3.0 mm 4.0 mm anchas

Motivos decorativos con agujas gemelas

Antes de comenzar la labor deseada, gire el volante con la mano para comprobar si las agujas
se clavan perfectamente; de esa forma evitara |a rotura de las agujas.

I

Adornos/Zigzag

130/705 H-ZW1

N 80 0,5-1,5mm ancho 1.6 mm Adornos
N° 80 0,5-1,5mm estrecho 2,0 mm Adornos
N7 80 0.5-1.5mm estrecho 25 mm

Adornos

Vainica/Agujas gemelas especiales

130/705

muy estrecho
muy estrecho

Calados y vaini-

ta muy deco-

rativos en gé-

neros de mucho

apresto, organdi
|y similares.
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igne cetveli (tablosu)

Jé;lnenin dogru bir sekilde

Seciii,

kilecek malzemenin daha Iyi islenmesini garanti eder.

Kumasin kalites|

Kumasin kalitesi

Kurnasin kalitesi

_ hafif orta agir
igne igne lane
680 70 75 80 90 100 110 120
P
[gne uclar

Adi veya isareti

Profili

igne ucuveigne |
gbzii (deligi) |

Ne icin uygun oldugu

130/705 H
igne kalinha:
70/80

kiigiik yuvarlak
UG

| ince limikli sentetik dokuma, ince keten,

sifon, batist (patiska), organdi, ylin
kumaslar, kadife, sis dikisleri, nakislar igin
Universal igne

130/705 H-SUK

orta biiytikliikte |

Kaba ilmikli orau kumaslar, orme kumaslar,

A

lane kalinha; yuvariak uc lasteks, interiock, guiana, simplex

70/110 (simpleks)

130/705 H-PS orta biyiiklikte | Ozel olarak Pfaff icin gelistirilmis olan

lane kalinhar: yuvarlak uc «stretch» (esnek dokuma) ignesi; ozellikle

75+90 hassas esnek kumaslar ve orme kumaslar
icin gayet uygun

130/705 H-SKF blylk yuvarlak | Kaba ilmikli korselik kumaslar, lycra,

lgne kalinlgr; —_——— ug simplex, lastex (lasteks)

70110 |

130/705 H-J | sivri yuvarlak Koper (tuval dokuma), is elbises|, agir

Igne kahnligr: <—_ uc keten kumas, kot kumas, ince yelken

a0-110 kumasi

130/705 H-LR kesici ug Deri, suet, dana derisi, keci derisi

lgne kalinlar: <— < —cC (saga dogru

70-120 kesen) |

130/705 H-PCL Kasici ug, sivr Sun’i deri, plastik, nayortuler,

iane kalinhg: = oluklu (sola musamba

80-110 doaru gahsir)

130 H-N kiciik yuvarlak : Kordonet ile pikir dikisi veya sentetik iplik

lgne kalinhgi: % ug 30/3

70-110 uzun igne deligi |

130/705 H-WING Ajurlu Fazla apreli dokumalarda, organdilerde,

lane kalinha: I é | kenar ucu cam batiste gdsterisli, ajurlu kenar

100 dikisleri
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gne cetveli (tablosu)

|

i

Adiveya Batis Batl? iane Ne igin
isareti uzunlugu genisligi mesafesi uygun oldugu

130/705 H-ZWI 2.,5mm e 1,6 mm normal nervdrier
Kalinhai: 80 25mm = 2,0mm normal nervirier
130/705 H-ZWI
Kalinhg: 80 2,5mm = 2.5 mm genis nerviirler
Kalinhgi: 90 2.5 mm = 3,0 mm ekstra genis
Kalinhg: 100 3,0mm = 4.0 mm nervirier

|kiz ignelerle siis 6rnekleri

Arzu edilen islemeyi (slislemeyi) dikmeden dnce, el carkini cevirmek suretiyle, ianelerin kusursuz
bir sekilde batip batmadigini lUtfen kontrol edinjz. Bu suretle ignenin kinlmas), azami dlgide

ortadan kaldinimis olunur.

Sus dikisi ornegi/Zikzak-ornegi

130/705 H-ZWI

Kalinhgi: 80 0,5-1,5 mm genis 1,6 mm suslemeler
Kalinhig: BO 0,5-1.5mm dar 20mm suslemeler
Kalinhgi: 80 | 0,5-15mm dar 2,5mm suslemeler
| Ajurlu kenar/Ozzl-¢ift dikis
W 130/705
| H-ZWI-HO
Kalinligj: 80 2,0-8,0 mm cok dar Dekoratif ajuriu
| Kalinhas: 100 2,0-3,0 mm cok dar kenar etkisi,
il Fazla apreli
dokumalar ve
W ‘ cam batist
i icin ozellikle
cok uygun
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Nala tafla

Veljid avallt rétta nal fyrir hvern saum
ba verdur dtlit hans fallegra

‘ Punn Medalpykk Pykk
efni efni efni
nalar nalar nalar

60 70 75 80 90 100 110 120

Nalaroddar
' Nalartegund Utiit Oddur og Hentugt fyrir:
auga
130/705H litill Alnlida nal fyrir finofin gerfietni,
grofieik — kuluoddur bunnt iereft, chiffon, batist,
70/80 organdy, ullarefni, flauel. skrautsauma
og utsauma
130/705 H-SUK medal Grof prionud efni, jersey afni,
graofleiki —_——— kuluoddur lastex, punn naerfataeini, simplex
70110
130/705 H-PS medal Sér honnud nal fyrir Pfaft
grofleiki J {— kUluoddur og hentar sérstaklega fyrir vidkvaem
75+ 80 ..streteh' og prionaefni
130/705 H-SKF stor | Fyrir grofar litstykkjavrur,
grofleiki = kuluoddur [ lycra. simplex, lastex
70/110 |
130/705 H-J oddhvass Twill, grofan vinnufatnad, groft
grofleik — —— | kringldttur léreft. gallabuxur, finni seqldik
90—-100 oddur
130/705 H-LR skurdaroddur Ledur alls konar
grofieiki <_—_—=¢ | (skerhagra
70/120 megin)
130/705 H-PCL skurdaroddur Gerfiledur, plastefni, vaxdikur
grofleiki <——<C | medraufi
80/110 oddinum til vinstri
130/705 H-N litill kGluoddur Stungusaumar med hnappagatasilki
grofieiki 6 langt ndlarauga | eda gerfitvinna i grofleika 30/3
| 70/110

130/705 H-WING . hullsaums- Fallegir hillsaumar & efni med
arofleiki é oddur mikilli steimingu, organdy. glerbatist

100 |
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\ala tafla

Nalarteqund Sporlengd Sporbreidd Nalamillibil ] Hentug fyrir:
| 130/705 H-ZWI 2.5mm = 1.6mm vanjuleg biesenlek
] | grofieiki 80 2.5mm - 2.0mm venjuleg biesenlek
130/705 H-ZWI
‘ grofleiki 80 2,5mm - 2.5 mm breid biesenlek
grofieiki 90 2,5mm - 3.0mm dvenjulega breid
| ] grofleiki 100 3.0mm = 4.0mm biesenlek

Skrautsaumar med tviburanalum

Adur en pér saumid skrautsauminn, sntid pér handhjélinu til 48 athuga hvort nalamar
rekist Ut i fotinn eda stingpldtuna. Med pvi getid bér ad mestu komid | veqg fyrir ad nalarar
brotni

F Skrautsaumar/zik zak mynztur

130/705 H-ZWI '

grofletki 80 0.5-1.5mm breid 1.6 mm skrautsaumar

grofleiki 80 0,5—-1,5mm mjo 2,0mm skrautsaurmar
i grofleiki 8D 0.5—1.5mm mjo 25mm skrautsaumar

Hullsaumur/sérstok tvibura-hullsaumsnal

130/705

H-ZWI-Ho

grofleiki 80 2,0-3.0mm mjog mjo - Falleg hullsaums-

grofieiki 100 2,0-3.0mm mjog mjo - eftirliking.
Efni med mikilli
steiningu, og
glerbatist henta
mjog val.
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Opheffen van kleine storingen
Oorzaak

1. De machine slaat steken over
De naald is niet goed ingezet.

U gebruikt een verkeerd systeem naald.
De naald is krom of stomp.

De machine is niet goed ingerggen.

De naald is te dun voor het garen.

2. De bovendraad breekt

Door dezelfde oorzaken als boven.

Bij een te zware bovenspanning.

Bij slechte kwaliteit garen, b. v. met
veel knoopjes of bij garen dat door lang
liggen uitgedroogd is.

3. De naald breekt

De naald is niet hoog genoeg ingezet.

De naald is krom,
De naald is te dun of te dik.

Door trekken of duwen aan de stof is de
naald schuin weggebogen en stoot op de
steekplaat.

Het spoelhuis is niet goed ingezet.

4. Het stiksel is onregelmatig
De spanning is versteld.

Te dik, onregelmatig of te garen.

De onderdraad is niet regelmatig
opgespoeld.

Grote lussen onder de stof.

Opheffen

Nazld zover mogelijk naar boven schui-
ven, met de viakke kant naar achteren.

Naald systeem 130/7056 H inzetten:
Nieuwe naald inzetten,
De machine opnieuw inrijgen.

Nzald volgens naaldtabel in de bijlage
uitzoeken,

Zie onder opheffen 1.
Bovenspanning losser zetten.

Goede kwaliteit gemerceriseerd of synte-
tisch garen gebruiken.

Nieuwe naald inzetten en zo hoog moge-
lijk i de naaldhouder schuiven.

Nieuwe naald inzetten.

Naald volgens naaldtabel (zie bijlage)
uitzoeken,

Niet trekken of duwen aan de stof, alleen
sturen,

Het spoelhuis tot het stuitpunt op de as
schuiven.

Boven-en onderdraadspanning controle-
ren.

Alleen goede kwaliteit garen gebruiken.

Spoelen met de draad door de spoelspan-
ning, niet uit de vrije hand.

Bovendraad opnieuw inrijgen.




Oorzaak Opheffen

5. De machine transporteert niet of onregelmatig
Tussen de tandjes van de transporteur zit Steekplaat wegnemen, stof met het

stof geperst. stofkwastje weghalen.
Transporteur is uitgeschakeld. Transpeorteurschakeling naar links
drukken.

6. De machine loopt zwaar

Draadresten in de grijperbaan. Draadresten verwijderenan sen druppel
olig in de grijperbaan doen.

7. De machine (model 1171) maakt niet de steken van de tiptoetsen:

Het instelwiel voor de siersteken is Instelwiel voor de siersteken uitschakelen.

ingeschakeld.

8. De electronische controle van de onderdraad valt uit

Er zit stof of draadresten in het afsluit- Het stof en de draadresten verwijderen
kapie over het electronisch oog, in de met een zacht stofkwastje. Bijzonder
ruimte rondom de grijper, de spoelhuls, voorzichtig de twee electronjsche contro-
achter de grijper en op hst tweede elec- leogen behandelen.

tronische oog rechts achter de grijper.

9. Het lampje brandt, maar de machine loppt niet
De zekering is defect. Nisuwe zekering inzetten (bladzijde 47).

10. De ingeregen machine nooit zonder stof eronder laten draaien. Wanneer men, ook
voor korte tijd de machine alleen laat, altijd de hoofdschakelaar v. d. machine uitzetten,
Dit is belangrijk vooral wanneer er kinderen in de buurt zijn.




( Fallos y remedios

Causa

1. La maquina hace puntadas saltadas
La aguja no est4 bien colocada.

No se ha colocado la aguja correcta.

La aguja ests torcida o despuntada.

La maquina no esta enhebrada
debidamente.

La aguja es demasiado fina para el hilo
utilizado.

2. El hilo superior se rompe

Por las razones nombradas
anteriormente.

l.a tension del hilo es demasiado fuerte

El hilo no es de buena calidad o es
nudoso o ha estado almacenado dema-
siado tiempo.

3. La aguja se rompe
La aguja no esta bien colocada.

La aguja esta torcida.

Laaguja es demasiado fina o demasiado
gruesa.

La aguja choca contra la placa de aguja
per tirar de la tela o empurjarla.

La capsula de la canilla no esta colocada
debidamente.

4, La costura no es uniforme

La tension de los hilos no esta bien
regulada.

Hilo demasiado fuerte, nudoso o rigido.

El hilo de la canilla no esta bien
devanado.

Los hilos no se anudan dentro del
mmaterial, sino encima o debajo.

Remedio

Compruebe si esta introducida hasta el
tope y con el lado plano hacia atras.

Cologue una aguja del sistema
130/705 H.

Cologue una aguja nueva.

Compruebe el anhebrado.

Elija la-aguja de acuerdo con la tabla de
agujas.

Compruebe los puntos citados en el
namero 1.

Regule la tension de los hilos.

Utilice hilos de buena calidad y en buenas
condiciones.

Compruebe si esta introducida hasta el
tope.

Coloque una aguja nueva,

Siga las normas de la tabla de agujas.

La tela debera ser arrastrada
unicamente por la maquina.

Al colocar la capsula con la canilla
debera presionarse un poco hasta que
encaje perfectamente.

Compruebe la tension de ambos hilos.

Use hilo de buena calidad.

Haga pasar el hilo por &l tensor previo
siempre gue |llene la canilla.

Compruebe el enhebrado vy la tension
de ambos hilos.




Causa: Remedio:

5. La maquina no arrastra el material o lo hace irregularmente

Se ha acumulado polvo vy suciedad entre Retire la placa de aguja y limpie con un
las hileras de dientes del transportador. pincel el transportador.
El transportador esta oculto Ponga la palanca a la izquierda.

(la palanca esta a la derecha).

6. La maquina va forzada

En la pista del garfio hay restos de hilos. Limpie la pista del garfio y ponga una
gota de aceite,

7. La maquina (1171) no cose las puntadas de los botones pulsadores
El requlador para puntadas de adorno Desconectelo y péngalo sobre el punto

esta conectado. blanco.

8. El control del hilo inferior falla

Se ha acumulado polvo vy suciedad en &l Retire los restos de hilo y la suciedad.
casquete de cierre sobre &l ojo de control,  Tenga mucho cuidado al limpiar €l
en la zona del garfio, en la capsula de la segundo ojo de control.

canilla, detras del garfio y sobre el
segundo ojo de control a la derecha,
detras del garfio,

9. La lampara de costura esta encendida y la maquina no marcha
El fusible esta fundido. Cologue un nueve fusible.

10. Nota importante

No ponga en marcha la maguina enhebrada sin haber colocado antes una pieza de
costura.

Siempre gue abandone la maquina, aungue sea por corto tiempo, desconecte el
interruptor general, sobre todo si hay ninos cerca.




Dikis anzalan ve bunlarin giderilmesi

Nedeni:

1. Makina dikis atlatiyor
lane dogru takilmamistir

Yanlis bir igne takilmistir

ignﬂ egr veya kittur

iplik makinaya dogru takilmamistir.
Igne, iplik icin ¢cok incedir.

2. Ust iplik kopuyor

Yukanda belirtilen nedenlerden.
ipligin gerginligi fazia ise.

iplik kdti veya digimli ise veya uzun
sure depolama ile cok kurumussa.

3. igne kiriiyor

|§ne dayanaga kadar yerlestirilmemistir.
fgna egrilmistir.

igne cok ince veya ok kalindir.

Kumasi gekmek veya itmek suretiyle
igne egrilmistir veya batis levhasina
carpmaktadir.

Mekik dogru yerlesmemistir.

4. Dikis yeknesak (muntazam) degil
Gerginlik ayari bozulmustur.
Cok kahin, dGgimit veya sert iplik.

Alt iplik esit olmayan bir sekilde sarnlmus.

Kumasin alt ve Ust tarafinda iplik
dugumlenmeler,

Giderilmesi:

igneyi dayanaga kadar yukariya dogru
sirliniiz. Basik olan dip kismi arkaya
dogru gelecek.

130/705 H igne sistermini takimz.
Yeni igne takimz.

Ipligin gectigi yerleri kontrol ediniz.
igneyi dikis kitabinin, igne- ve iplik.
cetveline gdre seciniz.

1'e bakimiz.

Iplik gerginligini ayarlayimz.
Sadece iyi iplik kullaniniz.

Yeni igneyi dayanaga kadar sdrtniz.
Yeni igne takiniz.
igne— ve iplik cetveline bakimz.

Makinaya, kumas! kendi kendine
cektiriniz. Dikilen seyi sadece hafifce
yaneltiniz.

Mekigi takarken, bunu dayanaga kadar
arkaya dogru straniz.

Ust ve alt iplik gerginligini kontrol ediniz
Sadece kusursuz iplik kullammz.

Masurayi el ile sarmayiniz. Ipligi sarici

on germe dizeninden gegiriniz.

ip!igi dogru bir sekilde takimz. Ust ve

alt iplik gerginligini kontrol ediniz.




Nedeni:

Gideriimesi:

5. Makina kumasi yliriitmiyor veya diizensiz bir sekilde yiiriitiyor

TransportGrun (taswicinin) dis siralan
arasinda dikis tozu sikica bastinlmustic
Transportor (tasiyicl) asagiya gomil-
mustur.

Gomme sirgisu sagda bulunmakia.

6. Makina agir calisiyor

Kavrayici sahasinda iplik kirpintilan
bulunmakta.

Batis levhasim kaldiriniz, dikis tozunu
fircayla gideriniz.

Gémme slrgusini sol tarafa ceviriniz.

iplik kirpintilanin uzaklastinnz ve
kavrayici sahasina bir damla yag
koyunuz.

7. Makina (1171) tuslar dzerindeki dikisleri (batislarn) dikmiyor

Sis dikisi-ayar digmesi agiimistir.

8. Elektronik iplik kontrolu calismiyor
Kontrol gézindn Gzerindeki kapak klape-

sinde, kavrayicimin bulundugu yerde,
mekikte, kavrayicinin arkasinda sag
tarafta bulunan ikinci kantrol gzl
Gzerinde iplik kirpintilan ve pislikler
bulunmakta.

9. Dikis 1511 yamiyor ve makina calismiyor

Sigorta arzaldir,

10. Onemli talimatlar

Ayar dugmesini kapatiniz; beysz nokta
lzerine gstiriniz.

iplik kirpintilarini ve pislikleri uzaklagti-
riniz. Ikinei kontrol goziiyle bilhassa
dikkatli olunuz.

Yeni sigorta takiniz.

ipl[k takilrmis makinayr kumas olmadan harekete gegirmeyiniz. Makinay terk

edearken kisa sureli de olsa, ana salter] kapatiniz. Bu husus, yakinda gocuklar bulundugunda

onemlidir.
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Gangtrufianir og rad vio peim
Orsok:

1. Vélin hleypur yfir
Nalin vitlaust sett i,

Vitlaus nalartegund.
Nalin bogin eda oddbrotin.
Valin vitlaust breedd.

Natin of fin fyrir pann tvinna sem saumad er
med.

2. Yfirtvinninn slitnar

Orsokin gasti verid sitthvao af ofannefndu.
Of stif tvinnaspeanna.

Sleemur eba hnokrabur tvinni jafneul ordinn
of burr vegna langrar geymslu.

3. Nalin brotnar

Nalinni er ekkl fest nogu hatt upp.

Bogin nal.

Nalin annadhvort of grof eda fin,

Med bvi ad hafa annadhvort yit eda togad |
efnid, hefur nalin bognad og rekst bessvegna
i stingplétuna.

Spoluhisid er ekki rétt sett i griparann.

4. Saumurinn er ojafn
Tvinnaspenna er vanstillt,
Tvinni er of grofur, hnokradur eda of harbur,

Lykkjur vilja koma & tvinnann annadhvort &
réttu eda rongu efnisins.

Tvinni a spolu er ojafn.

Rab:

Ytid nalinni eins hatt upp og hin kemst med
flata kantinn aftur

Notid eingéngu nélar teg. 130/705 H.
Skiptio um nal.
Yfirfard | preedinguna vandlega.

Véljid rétta nal | samrzemi vid grofleika
tvinnans.

Sia lid 1.
Stillid spennu rétt,
Notid adeins godan tvinna.

Setjio nyja nal eins hatt upp og hun kemst.
Skiptio um nal.
Yfirfarid vandlega nala- og tvinnatofiu,

L&tid velina sjalfa um ad flytia efnid.
Haldid adeins lauslega vib pad

begar spoluhisid er sett i parf ad prysta a
bad par til bao fellur | og bér heyrid sma
smell.

Yfirfarid bzedi undir og yfirspennu.
Notid avalit adeins godan tvinna.
braedid rétt, Yiirfarid undir- og yiirspennu.

Haldi® aldrei i tvinnann med hendinni pegar
spalao er. L&tid alitaf tvinnann renna |
gegnum spenniskifu.




Orsok: Rao:

5. Vélin flytur illa eda oreglulega

Ohreinindi hafa festst & milli Takid stingpltuna af og hreinsid burt
fiytjaratannanna. ohreinindin.

Flytiarl er nidri b. & fiytjarastillir er til vinstri stillid fiytjarastilli til haagri.

6. Vélin gengur erfiolega
Tvinnaspottar hafa festst i gripara Losid tvinnann og smyrjiﬁ i griparann.

7. Vélin (1171) saumar ekki saumana a valtokkunum

Stillihjolid fyrir skrautsaumana er | sambandi, Takid bad Ur sambandi med pvi ad stilla
hvita punktinn & méts vid stillimerkid.
8. Elektroniska eftirlitio meo undirtvinnanum vinnur ekki

Ohreinindi og tvinnaafgangur eru innan | Hreinsio threinindi burtu.
lokinu og kringum griparann og spoluhisio.

9, Ljés er 4 perunni, en vélin gengur ekki

Oryagid er onytt. Skiptid um Grygal.

10, Arioandi

Byrli:i. gkki ad sauma fyrr en efni er komid | vélina.
pegar bér farid fra vélinni, Jafnvel i stutta stund, slokkvid ba alltaf 4 aSalrofanum.
betta er aridandi par sem born eru til stadar




Extra accessoires
De accessoires zijn voor bijzondere werkzaamheden, Ze zijn verkrijgbaar bi] de officigle Pfaff dealer.
De accessoires zonder bestelnummer, zijn nog in voorbereiding en kan neg niet worden geleverd.

//
I- Accessoiras

Bestelnr

Toepassing

[
Applikatievoet

93-042 941-11

Voor applikeren

Braisbandvoet
(naaivoethouder afnemen)

9B8-053 484-391

Voor omboren van stofkanten

Biezenvoet 5 rillen

tweelingnsald, naaldafstand 1,8-2.5)

93-042 950-91

Biezenvoet 7 rillen

tweelingnaald, naaldafstand 1,4-1.8)

93-042 953-91

Biezentongen (2 stuks)

93-035 952.45

Biesjes meaken
{naalddikte BO,
voor srmalle biesjes
naalddikte 70)

Doorslagvoet

83-042 843-91

Doorslaan, stotversieran

Rechte-stagkvoet

98-894 B21-00

Steekplaat met rond stikgat

98-694 822-00

Voor doorstiknaden en voor het
stikken van dunne stoffen bowv
zijden jersay

Platta naadvoet 4,5 mm

93:042 846-91

Platte naadvoet 6,5 mm

93.042 248-91

Voor platte naden

92-036 9388-91

Rimpelvoet | Rimpelen van volants etc.
Kordonneervost 93-036 915-91 | Voor kordennesrwerk

I
Mestelgatplaatie 93-036 875-45 | Moor nestelgaatjes

Zoomer 4 mm
{voor dubbelsteftransport)

Afwerken van kanten

Breiwerkvoet

N

93-042 8957-91

Voor gebreid matenaal
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Accesorios especiales _
Para labores de costura especiales puede adquirir en su agencia 0 tienda accesorios especiales.
Los accesorios sin numero de pedido ne pueden adquirirse todavia, ya que se hallan en preparacion.

[ Accesorio No de pedido Operacion

Pie prensatelas para aplicaciones 93-042 941-91 Para coser aplicaciones

Aparato ribeteador

[retirese ol soporte del prensatelas) 4p-053 484-91 | Para ribetear con cinta

Pie prensatelas para lorzas, con 5 ranuras

{agujas gemelas con separacion 1,8 6 2,5 mm 93°042.950:91

Para hacer lorzas, alforzas,
bordon y costuras similares
Q3-0RZ L8 FR) {aguja del N© 80; para lorzas
—1 finas del N9 70}

Pie prensatslas para lorzas, con 7 ranuras
laguias gemelas con separacién 1,4 6 1,8 mm

Lenglieta para lorzas (2 piezas) 93-035 8952-45
) ) ) Parg coser flecosy para
Pie prensatelas para flecos 93-042 843-91 margar 6on Kilvan
Pie prensatelas para punto recto 98-694821-00 | parg pespuntear y para coser
telas muy finas y blandas
Placa de aguja con agujero redondo ag.goa 822-00 | |9éneros de punto a base de seda, etc)
Sobrecargador 4.5 mm 93-042 946-91
t Para costuras sobrecergadas
Spbrecargador 6,5 mm 93-042 948-91
Pie fruncidor 93:-036 998-31 | Para fruncir volantes, etc.
Ple prensatelas para cordoncillo 83-036 815-91 | Para trabsjos de cordongcillo
Placa para bordado inglés 93-038 975-45 | Para bordadao inglés (bordado de ojete)

Dobladillador 4 mm
|para transporte superior)

an preparacion Fara dobladillar bordes

l\liie orillador para géneros de punto 93-042 957-91 | Para coser génaros de punto
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Ozel ilave parcalar

Ozel ilave parcalar, dzel dikis isleri igindir. Bunlar PFAFF-Magzasindan temin olunabilir

Siparis numarasini haiz olmayan ilave parcalar hazirlanmakta olup, henuz buniarin satin alinmasi

mimkin degildir.

—

llave parcalar

Siparig-No.

Dikis isi

Aplikasyon ayadl

93-042941-91

Aplike yapmak igin

| —

Serit gevirici

(Serit ayag! tutamagini uzeklagtinn)

98-053 4B4-27

Kenarlarn seritle gevrilmesl igin

| olusmakta:

Nervir takimi asadidaki kisimlardan

Nervir ayadl, 5 oluklu
{lkiz igne, igne aralig 1,8-2,5)

93042 950-31

Nerviir ayadl, 7 oluklu
{lkiz igne, igne aralig: 14,-1.8)

93-042 953-91

Nervilr dili (2 adet)

93-035 952-45

Nervir dikisi igin
{igne kalinhgi 80,
nge nervirler igin
igne kalinhgt 70)

Sagak (puskdl) ayag:

93-042 943-

Sagak (puskil) dikmek igin
kopya gegirmek igin

Dz dikis ayad

98-694 821-00

Yuvarlak delikli batis levhast

9B-8594 822-00

Pikar dikisleri ve ozellikle
inge ve yumusak kumaslarin
dikilmesi igin {ipekll jarse vs.}

Kapper (kvirma dikigisi) 4, § mm

93-042 945-91

Kapper (kivirma dikicisi} 6,5 mm

93-042 948-

Kivirma dikisleri igin

Blzgi ayad

93-026 998-21

Farbalalarin vs/nin
buzgulerini yapmak icin

Kardonlama ayadi

93-036915-81

Kordonlama igin

Delik nakist levhas

93-036 975-45

Delik nakis islemesi igln

Kenar bastincisi 4 mm
(Ust tesima icin)

Keriarlarin bastirllmas: jgin

'\S'igf.w kenari ayadi

93-042957-81

Orgil malzemesinin dikilmesi
igin
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Serstakir aukafatur

peir ery fyrir sérstaka sauma, og fast hja Piaff umbodinu

Aukahlutirnir her ad nedan, sem hafa ekkert numer eru | undirbuning og muni koma seinna.

I &
Hiutur

N

Saumur

Applikeringarfotur

83-042 941-21

Fyrir applikeringar

Bryddingarfatur 98-053 484-91 | Til 8h sauma skabond vib jdbra
Lekatotur miS raufum L
| tviburanalar 1,8-2.5 mm 53-042 950-91 :
——— Fyrir lekasaum.

lLekafotur m/7 raufum o - Nalar nr, 80
tviburanalar 1.4-1.8 mm SRz Il Fyrir finni lek

Nalar nr. 70
Lekatungur (2 stK) 23035 852-45

Kogurtdtur

93-042 943-91

Til &b saurria kogur

Fatur t beinan saum

98-694 821-00

Stingpiata fyrir
beinan saufm

98-694 822-00

Til @& sauma beina sauma,
og sérstaklega & finum og
aljipurm efnum. (Silkijersay)

Skyrtusaumsfotur 4.5 mm

93-042 946-M

Skyrtusaumsfotur 6.5 mm

93-042 948-91

Fyrir skyrtusauma

Rykkingarfotur 93-036 908-81 Fyrir rykkinoar og fellingar
Snurutotur 03-036315-91 Fyrir snurusaum
Gatasaumsplata 93-036 975-45 Fyrir gatasaum

Faldfotur 4 mm
(. efri flytiara)

Til &t falda brinir

l Fotur fyrir
\\griénakanta

93-042 257-27

Til &8 sauma priondd gfnl
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Spolun af tvinnakefli .. ... 6, 7
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Programmatabel

In deze tabel is op overzichtelijke wijze het
stekenprogramma afgebeeld. Boven het
het programmanurmmer met de daarbij

behorende steek, daaronder welke toets
moet worden ingedrukt. Bij alle steken
met de verwijzing” stretch moet de steek-

(01 02 ] (03 04 05 | 06 )
| L < 1< 1< I<VIEaFTIrE N ST
I L |< |2 |<||E SO0t
LI Ll A2 12 |2|<=]]|E S| (L] <
ololo| K [ <[] < |2 LE o || =
G| H| D | D|E|F A|B|C | &Gz|Dag| ™
! E 2| 2 ER
. J L S SIFSl
N Benaming Toepassen |

01 Rechte steek

Voor al het naaiwerk en een zadelsteek tot
6 mm (1067 en 1069)

o2

Veelzijdig toe te passen; zoals afwerken,

Zigzagsteek
applikeren, kant inzetten, kordonneren,
borduren en stoppen, knopen aanzetten enz. |
03  Knoopsgaten Automatisch, zonder de stof te keren,

alleen intippen en het knoopsgat is klaar.
De steekdichtheid is instelbaar

steek

i
04 | Drievoudige-stretch-rechte

Voor naden die extra versterkt moeten
worden, rekt mee bij elke belasting, zonder
dat de naad knapt

05 | Drievoudige-stretch-
zigzagsteek

Bijzondere platte, elastische naadversteviging
b. v. in foundation, is tevens een siersteek

08 | Gestikte zigzag

Voor herstelwerkzaamheden, elastiek
opstikken, reparatie in elastisch materiaal

07 Elastische siersteek

Om te verstellen, scheurtjes te dichten in
rekbaar materiaal of om als decoratieve
siersteek te gebruiken in rekbaar weefseb

08B Kroonsteek

Een sierrand b. v. in nachtkleding

(0)2] | Rekbare blindzoomsteek

Voor blindzomen in rekbaar materiaal

|
| 10 Schaduwsteek

e

Voor het maken van een schaduwrand in
doorzichtig materiaal b. v. organza, voile
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lengteknop tot het stuitpunt van symbool
"stretch” gedraaid worden. Bij de overige
steken kunt u den steeklengte zelf kiezen.

In de teksttabel is de benaming en de toe-
passing in afzonderlijke programma’s aan-

gegeven.
(07 |08 |09 | 10 | 1 13) (1415 [16 |17 |18 |19 | 20 )
I & < 7~ / ~ W N V]| =t | —
>le =3 | 4 \}( W <& H{/ s == I"J —
P L 2 N | AN A | IN ||~ = —
212 |1RIRISIZIRIZIZIZ| 2=
ST T N AA QW =S|
LM M| M MZ me| [MzMz| T | T | 1T T K
E F G @ E® FRIGE D F G
0 (9] (9] (9]
L =¥ T) L e b= y

Nr. | Benaming

Toepassen

11 Wafelsteek

Om rimpelelastiek op te stikken, badstof te
verwerken en om zoompjes in stretchbadstof
te maken

12 | Voegsteek

Een stevige, decoratieve verbindingsnaad

13 | Florentijnse-steek smal

E=n zoomdecoratie b. v. in babylakentjes en
sloopjes

14 | Florentijnse-steek breed

ls als siersteek te gebruiken op babykamer-
textiel enz.

15 Driehoeksteek

Een leuke rand o. a. op ontbijtlakens

16 | Grieksesteek

Een klassieke decoratieve rand voor alle effen
stoffen

17 | Weensesteek

Als sierzoomsteek 0. a. in servetten

18 | Weensesteek, breed

Als sierzoomsteek o. a. in ontbijtlakens

19 Grieksesteek, smal

Een klassieke decoratieve rand voor alle effen
stoffen

20 Schulpsteek

s -

Lingerie en kinderkleding van dunne, zachte
stof zijn bijzonder geschikt voor afwerking
met ean schulprandje
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(21 | 22 | 23 |24 |25 |26 | 27 | (28 |29 |30 |31 |32 |33 |34
b | I~ NSS! | ! ! 2
> s 2 el ¥ W R <=2 <5
S i L= | 221 INE| XS] W | i | \ \
SIS IDHSIRIKI S [ Dl<=|<|3]|(
TR A2 v | 17| N 11 i T (R
K K Iglglgng% K‘_.'-".KS".K%H H L L
D G TIFLIGERIK2| @ D2IGEME D | C D
0 (o] (9] (] (2] Q (9] ]
. 5| | =D T L 5| 3| = y
.-'/ B - o _H\'
' Nr. | Benaming Toepassen
21 Elastische schulpsteek Schulprand met zigzagafwerking
==
22 | Schulpsteek, smal Een smal schulprandje b. v. in babykleding
23 | Gesloten overlock Te gebruiken als reparatiesteek in tricat en
als zoomsteek b, v. in T-shirts
24 | Voegsteek Een decoratieve verbindingsnaad voor het
opstikken van band
25 Gesloten overlock, smal 0. a. voor het opstikken van kant
26 | Turksesteek Het doorstikken van patchwork
27 | Overlocksteek Elastische stik-en afwerknaad. Voor het
gelijktijdig stikken en afwerken van rekbaar
materiaal
28 Pauwensteek Een feestelijke steek op alle unistoffen
29 | Overlock, smal Als randversiering in fijne stoffen
30 | Vlechtsteek Een zomers steekje in luchtige kleding
31 Blindsteek, breed Onzichtbaar zomen in stevige stoffen
32 Blindsteek, smal Onzichtbaar zomen in dunne stoffen
33 | Keizersteek Een fijn decoratief randje b. v. in dames
zakdoeken
34 | Koningssteek Een leuk siersteekje b. v. met twee naalden,
l‘l naaldstand 1.4
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35 136 | 37 | 38 | 39 | 40 | a1 | (42 | 43 |44 | 45 | 46 [ 47 | 48 )
< P g el | Z1 | A W AN ! N = [ Al
> I B U VT I A ~i | X VI
G | ~U| | 1| 4 W &l i~ >(, | |
< SR N N A ~u | X il 2
Sl |-l A A | A | N N A \><, | M A
SO I U NG BN B N AN SN X i i~
L | L |HZ|AZ|RZLZ(LE||LE|LE|LE L3 LE L2l
el 1| 2lpelcge| &|p2||FS|I2|KS|DR|ES|GEMS
[ 5/°g| g &/ &) 8| 8/ 5/k8/18/k8kE
Nr. ‘ Benaming Toepassen
36 | Weensesteek, smal Als sierzoomsteek in 0. a. servetten
36 | Grieksesteek, smal Een klassieke steek voor alle effen stoffen
37 Pulloversteek, breed Elastische sluit-en afwerknaad voor jersey
38 ‘ Pulloversteek, middelbreed Elastische sluit-en afwerknaad voor polo-
tricot
39 Pulloversteek, smal Elastische sluit en afwerknaad voor dunne
‘ crepe-jersey
40 | Veertjessteek Een sierlijke rand, kan op vast-en rekbaar
‘ materiaal gebruikt worden
41 Hollandsesteek Elastisch siersteekje, kan ook op vaste
stoffen gestikt worden
42 | Slakkensteek Een siersteek b. v. in badkamerbenodigheden
43 | Weefsteek Een leuke siersteek 0. a. in rustieke kleding
44 | Diagonale steek Een siersteekje voor eenvoudige, moderne
| kleding
45 | Rozenstsek Een feestelijke steek, op vast-en rekbaar ‘
materiaal
46 | Twijgsteek Als siersteek te gebruiken b. v. op tuinkleding I
47 | Randsteek Eeen siersteek 0. a. als randafwerking van |
‘ tassen |
\ 48 | Triosteek Siersteek in kinderkleding, nachthemden enz. )-l
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Tabla de programas

La tabla muestra los numeros de los programas, la puntada correspondiente y, debajo, las
teclas que hay que pulsar. En los programas donde aparece la palabra “stretch” hay gue
girar el regulador de largos de puntada hasta el tope hacia "stretch”.

(01 02 (o3 04 05 | 06 |
] < I I IAmTITEY |0 |2 =
I | || |<||E R
L Ll L2122 |=]||E S| 0| <
OO N | NI~ |™—]]= = = |z |

G | H D| D E F A B C zZGz|bg| M
l E s| 3|ES
3 0|08
¥ I gl 5| =F=l )
" No. | Denominacion Empleo
01 Puntada recta Para todas las labores de costura y para pespuntes
decorativos de 6 mm con los modelos 1019-1037.
02 | Puntada zigzag Para multiples aplicaciones: sobrehilar, aplicar,
colocar encajes, costuras de oruga, bordar, zurcir,
coser botones, etc.

03 | Oijales Sin necesidad de girar la tela, basta con pulsar las

teclas; densidad de la puntada regulable.

04 | Puntada recta, triple, Para costuras que, al estar sometidas a un esfuerzo,
elastica (stretch) se estiran sin romperse.

05 | Puntada zigzag, triple Costura de refuerzo especialmente lisa y elastica,
elastica (stretch) p. 8. para corseteria.

06 Puntada elastica Para colocar remiendos o coser roturas en

materiales elasticos.

o7 Puntada de adorno Para colocar remiendos o zurcir rotos en materiales
elastica elasticos o para costuras decorativas sobre tejidos
*1019/1035 M+D elasticos.

08 | Puntada corona Costura decorativa, para adornar camisones de

dormir, p. &j.

09 Puntada invisible Costura invisible y elastica de dobladillos.

elastica
L 10 Puntada de arco Para adornar panuelos, p. .
2N




ra los demas programas puede escogerse el largo de puntada a eleccion. En la tabla
n textos se indican las denominaciones y empleo de los distintos programas.

(07 |08 |09 | 10 | 11 [ 12 [ 13 ) [14 |15 |16 [ 17 [18 |19 20 |
{ | 7 /| 22| Al —7 | N L !
Sl | = MK L RIS =2 )=
< A S SNl A W ~# | N : j B i
LSS IRIRIRZI RIS |=lg =
Sl =W KIQT| W S| == 5 —
L M| M| MME2MEMZ aMz| | | | 1 K
E F G ®pRIEQ| |FE|GE D F| G
o o 3 3} o
\ T ol I == y
| o ' )
No. ' Denominacion ‘ Empleo |
11 Puntada nido de abeja Para coser hilos elasticos o para recubrir costuras
‘ de rizo.
12 | Puntada de encaje ‘ Costura de union decorativa y robusta.
13 | Puntada florentina Para decoracion de dobladillos, p. ef. en ropa
estrecha de cama.
14 | Puntada florentina Por ejemplo para costuras decoratives en cortinas y
ancha ropa de cama.
15 | Puntada pata de gallo Para decorar mantelerias, p. ej.
16 | Puntada griega Costura decorativa clasica para generos lisos.
17 | Puntada vienés Para decorar servilletas, p. ej.
18 | Puntada vienés ancha Para decorar manteles, p. &].
19 | Puntada griega Costura decorativa clasica para géneros lisos.
estrecha
20 Puntada con efecto Para rematar bordes de materiales delicados.
de concha |




(21 | 22 |23 |24 |25 |26 | 27 | (28 [ 29[ 30|31 |32 | 33 | 34 |
2 R AN N o v
:}“I)I\I"%JI!/'I//IIT/ IR =<5
53 ! L1 | 21| N | SS | 2 W 7 | A ' || < "
SILISSRIGIE el Q1<L< 2 ¢
= [} = - H
s IR 1A | 20 Y|z | AR 114 R"
K| K [ IZ2[T2|TZTZ2K2||KE K& KZ H|H|L]|L
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o o B |p 0 3 o o o
! | x| I3 )L 3 515 )
l-" No. | Denominacion Empleo )
i
| 21 Puntada elastica para Para rematar bordes deshilachables.
bordes
22 | Puntada estrecha con | Puntada decorativa, p. e]. para vestidos juveniles.
efecto de cencha
23 | Puntada overlock Para adornar dobladillos abiertos.
cerrada
24 | Puntada de gallardete | Costura de union decorativa para orladuras.
25 Puntada overlock Para coser encajes y puntillas.
cerrada estrecha
26 | Puntada turca Para taracea de pano.
27 | Puntada overlock Costura elstica de sobrehilado y cierre para
géneros de punto.
. 28 @ Puntada de pavo real Ornamento festivo, p. e). para mantelerias.
29 | Puntada overlock Un adorno delicado para bordes.
estrecha
30 | Puntada de pajarita Costura de adorno ligera para prendas con vuelo.
31 Puntada invisible ancha | Caostura invisible para dobladillos en géneros pesados.
32 | Puntada invisible | Costura invisible para dobladillos en géneros ligeros.
estrecha
33  Puntada imperial Una costura de adorno delicada, p. ej. para
decorar panuelos de senora.
34 | Puntada real Una costura de adorno, p. €]. para decorar baberos
L de bebés y similares.
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35 | Puntada vienés ! Para decorar mantelerias, p. €.
estrecha |
36 | Puntada griega Costura decorativa clasica para géneros lisos. ‘
estrecha |
37 | Puntada de jersey Costura elastica para montar y sobrehilar géneros j
ancha de punto.
38 | Puntada de jersey Costura elastica de montaje y scbrehilado para ‘1
media tricatados. 4‘
39 Puntada de jersey Costura elastica de montaje y sobrehilado para |
estrecha crepe.
40 | Puntada pluma Costura decorativa de recubrimiento, p. g]. para
delantales.
41 Puntada holandesa Costura de adorno, p. ). para pafios de cocina y
similares.
42 Puntada caracaol Costura decorativa, p. ej. para los articulos de cuarto
de bano.
43 | Puntada tejida Costura de adorno, p. ej. pare prendas rusticas.
44 | Puntada diagonal Costura de adorno, p. ej. para prendas modernas y
sencillas.
45 Puntada de rosa Costura decorativa, p. e]. para vestidos vaporosos.
46 | Puntada rama Costura castiza, p. ej. para prendas de excursiones.
47 Puntada contorno ‘ P. ej. para decorar bolsillos.
A8 | Puntada triangular

| P. ej. para adornar camisiones de dormir juveniles. A
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Program cetveli
Cetvel, program nurarasini, buna ait olan dikis (batis) tarzini ve bu meyanda hangi tuslara basila-
cadini gostermektedir. “Stretch” talimati bulunan tim programlarda, batis uzunlugu ayariayicisinin
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No. | Ismi Uygulanmasi
1 Duz dikis Tiim dikis isleri ve 8 mm'lik bir sis yorgan dikisi
icin
|
2 | Zikzak dikis Cok yonlii olarak kullanilabilir; dikislerin surfilesi
' (temizlenmesi), aplike etme, dantelalarin takiimasi,
tirtil dikislerin dikimi, nakis isleme ve drerek tamir
etme vs. icin
3 | Dugme ilikleri Kumas: cevirmeksizin, sadece tusa basilir ve digme
iligi hazir hale gelir. Batig sikhginin ayarlanmasi
mumkundir
4 | Esnek-3'li-diz dikis Biraz dayanikli olmasi gereken dikisler, her zorlamada
yirtilmaksizin birlikte esnemektedir
5 | Esnek-3'li-zikzak Ornegin korsaj icin 6zellikle basik, elastik dikis
dikis takviyesi
6 | Elastik dikis Esnek malzemede yamalann takilmasi veya yirtiklarm
tamiri igin
7 | Sis elastik dikisi Yamalarin takilmasi veya yirtiklarin tamiri veya elastik
dokumalarda dekoratif sis dikisleri igin
8 | Tac dikisi Ornegin gecelikler igin bir sus dikisi
9  Elastik kor-dikis Esnek materyaller icin gorilmeyen bir etek baskisi
dikisi
10 | Dil dikisi Ornegin mendilleri stsler
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retch” dayanad@ina kadar g¢evrilmesi gerekmektedir. Bunun disindaki tOm hallerde, batis uzuniuk-
inin istege gére secilmesi gerekir. Metindeki cetvelde, her bir programin ismi ve uygulanmas! belir-

nis bulunmaktadir.
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No. | Ismi Uygulanmasi '
11 Petek dikisi Lastik ipliklerin dikilmesi veya haviu kumas
dikislerinin értilmesi icin
12 | Ara (ek yeri) dikisi Saglam bir dekoraratif baglama dikisi
13 | Floransa dikisi, dar Ornedin yatak takimlar i¢in kenar sist
14 | Floransa dikisi, genis Ornegin yatak odasi tekstillerinde sus dikisleri igin
15 | Horoz adimi Ornegin kahvalti masasi tekstilleri icin siis dikisi
{piyeddpul deseni)
16 | Yunan dikisi Tim tek renkli kumaslar icin klasik bir dekorasyon
dikisi
17 | Viyana dikisi, dar Ornegin peceteleri dekore eder
18 | Viyana dikisi, genis Ornegin masa drtilerini dekore eder
19 | Yunan dikisi. dar Tek renkli kumaslar igin klasik bir dekorasyon dikisi
20 | Midye kenar dikisi

Narin malzemelerde etkili kenar bitimi
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21 Elastik Kenar dikisi Az miktarda sacak teskil eden kumas kenarlarinin
cevrilmesi igin
I_22 | Midye kenar dikisi, dar = Ornedin kiz gocuklarin elbiseleri igin bir dekor dikisi
23 | Kapal Overlock Acik etek baski kenarlarinin sislemeli ve materyale
| (Ustten gecmeli) dikisi uygun bir sekilde dikilisi
‘ 24 | Ara (ek yeri) dikisi Bordirlerin dikilmesi icin dekoratif bir baglama dikisi
| 25 | Kapali Overlock (iistten | Narin dantelalann dikilmesi icin
| gecmel) dikisi, dar |
| 26 | Turk-dikisi Patchwork (muhtelif renk ve buyuklikte pargalardan
dikilmis ortl vb.) Ozerine pikir dikisi
27 | Qverlock Orgii (file) kumaslar icin elastik kavusturma ve sirfile |
‘ (Ustten gegmeli) dikisi dikisi
28 ‘ Tavus kusu (yelpaze) Ornegin masa drtisli ve peceteler icin satafatl bir
dikisi tezyinat
29 Overlock (ustien | Narin bir kenar slsi
geemeli) dikisi, dar
30 | Kordon dikisi ince kumastan yapilmis elbise icin gevsek bir siis
dikisi
31 Kar dikis, genis Kalin kumaslarda gérilmeyen etek baskisi igin
32 Kaér dikis, dar ince kumaslarda goralmeyen etek baskisi igin
33 | Kayzer dikisi | Ornegin bayan mendilleri icin narin bir dekorasyon
| dikisi
34 | Kral dikisi Ornegin cocuk pegeteleri igin narin bir dekorasyon
\___ o dikisi - .
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No. | lsmi Uygulanmasi

35 | Viyana dikisi Ornegin masa ortileri ve pegeteleri dekor eder

36 | Yunan dikisi, genis Tek renkli kumaslar icin klasik bir dekorasyon dikisi

37  Kazak dikisi genis Jerse materyaller icin elastik kavusturma ve sirfile
dikisi

38  Kazak dikisi, orta Polo kumaslar igin elastik kavusturma ve stirfile

{normal) dikisi

39 | Kazak dikisi,dar Ince jerse-krep icin elastik kavusturma ve sirfile
dikisi

40 | Tuy dikisi Ornegin onliikler igin stsleyici bir 6rtme dikigi

41 Hollandah dikisi Ornegin mutfak tekstilleri igin bir sis dikisi

42 | Salyangoz dikisi Ornedin banyo levazimati igin bir dekor dikisi

43 | Petek dikisi Ornegin rustikal elbiseler icin bir siis dikisi

44 | Diyagonal-dikig Ornedin modern, sade elbiseler icin bir sus dikisi

45 | Gul dikisi Ornegin ince kumastan yapilan bayan elbiseleri igin
bir stislemea dikisi

a6 | Dal dikisi Ornegin yurliyls elbiseleri igin cazip bir dikis

47 | Kenar dikisi Omegin cep kenarlan igin bir sUs dikisi

48 | Ugken dikisi Ornegin cocuk gecelikleri igin bir stsleme dikisi




Toflur fyrir hin ymsu spor
Téflumar syna ab ofan til numer og mynd af saumnum en fyrir neban eru bokstafir peirra
takka, sem yta parf a. A 6llum saumum, sem merktir eru med ordinu ,stretch” barf ab
stilla sporlengdarstillirinn eins langt og hann kemst & raudu sveaedinu. A éllum odrum
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m. Lysing & saum Notist vid \

Fyrir allan venjulegan saum, og einnig er

O} | Beint Spor hagt ad sauma gréfar 6 mm stungur.
' Til ad kasta sauma, applikeringar, blundusaum,
02 | Zik Zak fyrir leggingar, Utsaum, stoppvinnu, tolu-
afestingar o.fl.
o Og bad an pess ad snua burfi efninu.
03 | Hnappagot Hagt er ad rada sporpéttleika.
o4 | Teygjanlegt 3ja Fyrir sauma, sem mikid reynir a. Sporid teygist
brepa beint spor eins og efnid sjalft.
05 Teygjanlegt 3ja Sérstaklega teygjanlegur saumur t.d. til vidgerda
prepa zik zak a lifstykkjavorum.
06 | 3ja prepa Zik Zak Til ad setja i baetur og gera vid rifur & teygjan-
legum efnum.
. Til ad setja | baetur og gera vid rifur a teygjan-
OF | Tevgjanlagt skrautspar legum efnum, eda fyrir skrautsauma & slik efni.
08 ' Koronuspor Skrautsaumur t.d. fyrir nattfatnad.
Teygjanlegur - : . ;
09 7 | f .
Blindfaldur Til ad blindfalda teygjanleg efni
|
Bogasaumur T.d. til ad skreyta med vasakluta.

| _
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saumum getio pér valio sporlengdina sjalf. | skyringum hér ao neoan gefum vio your
raoleggingar vio hvao per getio notao saumana.
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‘Nr. | Lysing & saum Notist vid

\

11 Vifflusaumur Z}Li?nsgtrjmgéz-vgju 4 efni, eda skeyta saman

12 | Tengisaumur | Sterkur og fallegur tengisaumur.

13 = Mjott krdkuspor T.d. sem skrautsaumur a falda & sangurfatnadi.

14 | Breitt krakuspor sama og 13, en breidari.

15 Hansnaspor Skrautsaumur t.d. & borddika, munnpurrkur o.fl. i
16 | Griskt spor Sigildur skrautsaumur fyrir oll einlit efni.
_17 Vinarspor T.d. fyrir skrautsauma & munnpurrku. 1
18 | Breitt vinarspor T.d. fyrir skrautsauma & bordduka.

19 | Mjott griskt spor Sigildur skrautsaumur fyrir oll einlit efni. |

20 ‘ Skeljasaumur

Fallegur jadarsaumur & mjuk efni.
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Nr. | Lysing 4@ saum Notist vid N\
21 | Tevgianlegur Til ad ganga fra j6&rum, sem rakna litid.
jadarsaumur
22 Mjor skeljasaumur Skrautsaumur t.d. 3 telpukjola.
93 | Lokadur Styrkir og skreytir opna jadra.
| overlocksaumur
24 | Oddasaumur Fallegur skrautsaumur t.d. til ad sauma leggingar.
= i o
o5 | Mjor lokadur Til ad festa & finar blandur.
overlocksaumur
26 | Tyrkneskt spor Fragangssaumur t.d. fyrir bétasaum.
27 | Overlocksaumur Teygjanlegur saumur fyrir prjénaefni.
28 | Pafuglaspor Fallegur skrautsaumur t.d. fyrir borddlka.
29 | Mijor overlock- Finlegur jadarsaumur.
saumur S
30 Krakuspor Skrautsaumur fyrir létt efni.
Breidur R H p
31 blindfaldur Fyrir blindfalda & pykk efni.
Mjor S - ;
32 Fyrir blindfalda a punn efni.
blindfaldur. e P i
33 Keisaraspor . Finlegur skrautsaumur t.d. fyrir vasakluta.

2

Kéngaspor

Skrautsaumur t.d. fyrir munnpurrkur,
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15 Mjétt vinarspor ‘ T.d. til ad skreyta med bor8duka o.fl.
16 | Mijott griskt spor Sigildur skrautsaumur fyrir 6ll einlit efni.
. Breidur - . s ;
I ur fyrir jerseyefni.
17 e Sp— ‘ Teygjanlegur saumur fyrir | Y N
jg | Mebalbreidur ‘ Teygjanlegur saumur fyrir narfatnad.
peysusaumur
Mjor . ; A
19 peysusaumur Teygjanlegur saumur fyrir punn efni.
‘0 Fja®rasaumur ‘ Fallegur saumur t.d. 4 svuntur.
i1 Hollenskt spor ‘ Skrautsaumur a ymis efni.
2| Kubdungasaumur Skrautsaumur, sem t.d. hentar a badhandkladi o.fl.
13 Vefspor Fallegur saumur & grofan fatnad.
14 Hornasaumur Fallegur saumur t.d. a einfaldan tiskufatnad.
5 | Rosaspor Skrautsaumur t.d. & léttan kvenfatnad.
6 Greinasaumur Fallegur saumur t.d. & sportfatnad.
17 | Kantsaumur Skrautsaumur t.d. fyrir vasabrunir.
b8 | Pbrihyrningaspor

Skrautsaumur, sem hentar t.d. a4 barnafatnad. J
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